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Podnik TRuTHREAD® vznikl v roce 1982 a spole¢né s nim
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yrobni zavod a kalibracni laboratof splnujici svetove
& TRUT /—/HEQb

standardy. V soucasné dobe spolupracujeme s nekoli-
ka tisici klientd z vice nez tficeti zemi.
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1000+ 30+ 1982

klient( zemi od roku

TRUTHREAD® je pfedni vyrobce vysoce kvalitnich presnych ndstroji, ktery ‘
jiz vice nez Ctyfi desetileti obsluhuje zdkazniky po celém svété. Nase

spolecnost je zndma svou vyjimecnou kvalitou a spolehlivosti, s pozitivni

povesti a zavazkem poskytovat individudini mefici feSeni, kterd odpovidaji

jedinetnym potfebdm kazdého zdkaznika.

SKLAD V EVROPE

V roce 2022 jsme zalozili Tru-Thread Europe, coz ndm umoznilo
zkratit dodaci Ihity pro evropské klienty a rychleji reagovat na
jejich potreby. Sklad Tru-Thread Europe se nachdzi v Polsku, ve
meésté Trzebnica nedaleko Wroclawi. Jeho souCasné zdsoby

tvofi asi 10 000 kalibrd pfipravenych k okamzité expedici.

NASE ZNALOSTI A CERTIFIKATY

NaS seridzni pfistup k otdzce kvality je viditelny ve vyrobé odpovidajici nejpfisnéjsim
mezindrodnim standardum. Jsme drziteli akreditace ISO 17025:2017 a nase kalibracni
certifikaty jsou uzndvdny organizaci ILAC, v souladu se Smlouvou o vzdjemném
uzndvani (MRA). Kromé toho nd$ systém Fizeni kvality ma certifikdt ISO 9001:2015
udé&leny organizaci TUV-SUD.

A A S,
ISO 17025:2017 ISO 9001:2015 ilac-MRA TUV-SUD

Kazdy kalibr, ktery proddvdme, mda BEZPLATNY certifikdt, ktery potvrzuje

jeho kvalitu.
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VYROBNI ZAVOD

Nase tovdarna je vybavena nejmodernéjSimi stroji vyrobenymi prednimi svetovymi
spolecnostmi v oboru. Jejim srdcem jsou tfi oddéleni: obrabéni zdvitd ve stabilni atmosfére,
CNC technologie pro pfesné zpracovdni a specidlné vymezené prostory pro vdlcove
brouSeni a konstrukce.

V podniku TRU-THREAD jsme zapojeni do otdzek Zivotniho prostfedi. NasSe zdvody vyuzivaji
k procesum tepelného zpracovani slunecni energii, vyrabénou v mnozstvi 108 kW pomoci
stfeSnich soldrnich paneld. Pouzivame také systém sbirdni destove vody, ktery umoziuje
doplnovat spodni vody a omezit nasi uhlikovou stopu.

I VSechny nase kalibry prochdzeji procesy odlehceni pnuti, kaleni a dvojitého | |
popousténi, aby dosdhly pevnosti 60-63 HRc, kterd jim zajist'uje stabilitu a pfesnost. ‘i ‘ i‘

NASE NABIDKA ZAHRNUJE TEMER

|
VSECHNY TYPY ZAVITU: 1
- ISO metrické, unifikovane, BSW/BSF/Whis, BA, BS Cycle, BS Conduit ‘
- Trubkoveé kalibry, jako jsou G, Rp, Pg dﬁ
- ACME, Stub ACME, trapézove, podpérné (Buttress), pro pilove zdvity (Saw tooth) iE

- Kuzelove, jako jsou NPT, NPTF/PTF, PSPTr, R/RC
- Kalibry pro plynové ventily a Idhve pouzivané pro prepravu a skladovdni plynu
- Kalibry dle specifikaci Amerického ropného institutu (API)




VYROBKY PRO MERENIi ZAVITU

Podnik TrRuTHREAD® nabizi Siroky sortiment kalibrd vyrobenych podle nejvyssich standardd
presnosti a spolehlivosti.

NAS KATALOG OBSAHUJE:

TRNOVE KALIBRY PRO ZAVITY
IDEALNI PRO MERENI VNITRNICH ZAVITU

Dostupné v riznych velikostech a konfiguracich, veéetné trnd DOBRY a ZMETKOVY pro

zajisteni presneho mereni.

KROUZKOVE KALIBRY PRO ZAVITY
IDEALNI PRO MERENI VNEJSICH ZAVITU

Vyrobené z pevnych materidld pro zajisténi odolnosti a presnosti.

TRNOVE POROVNAVACI KALIBRY CP
PRO KONTROLU PRESNOSTI MERENI NOVYCH ZAVITOVYCH KROUZKOVYCH KALIBRU

Trny DOBRY a ZMETKOVY zqjistuji soulad se specifikovanymi tolerancemi.

TRNOVE POROVNAVACI KALIBRY WCP
PRO KONTROLU STUPNE OPOTREBEN| POUZITYCH ZAVITOVYCH KROUZKOVYCH KALIBRU

Navrzené pro indikaci pfekroceni pfipustného stupné opotrebeni kalibru.

KROUZKOVE POROVNAVACI KALIBRY CR
UMOZNUII KONTROLU NOVYCH ZAVITOVYCH TRNOVYCH KALIBRU

KROUZKOVE POROVNAVACI KALIBRY WCR
PRO KONTROLU STUPNE OPOTREBEN| POUZITYCH ZAVITOVYCH TRNOVYCH KALIBRU

Navrzené pro indikaci pfilis malé velikosti kalibru.

TRNOVE STANDARDNI KALIBRY S DVOJITOU DELKOU
POUZIVAJI SE PRO NASTAVENI NASTAVOVACICH KROUZKOVYCH KALIBRU

TRNOVE STANDARDNI KALIBRY
NEZBYTNE PRO KALIBRACI CELISTNICH MERIDEL

TRNOVE HLADKE KALIBRY
POUZIVAJI SE PRO MERENI VNITRNIHO PRUMERU VNITRNICH ZAVITU

KROUZKOVE HLADKE KALIBRY
POUZIVAJI SE PRO MERENI VNEISIHO PRUMERU VNEISICH ZAVITU



MATERIAL A TEPELNE ZPRACOVANI

Nase kalibry jsou vyrobeny s pouzitim vysoce kvalitnich materialt a pokrocilého tepelneho

zpracovdni, aby byla zajisténa jejich odolnost a pfesnost méfeni.

AISI 0-1/100 MNCR W4 / DIN 1.2510 NASTROJOVA OCEL

Chrom (0.40-0.60%) J . OI \\ Uhlik (0.85-0.95%)
Vanad (Max 0.20%) — ( Kfemik (0.20-0.40%)
Wolfram (0.40-0.60%)

| — Mangan (1.00-1.30%)
EN 31/ SAE 5210 / 100 CR6 / DIN 1.3505 NASTROJOVA OCEL

Chrom (1.20-1.60%)  —— Fosfor (0.035-0.05%)
Mangan (0.40-0.70%) — Sira (0.025-0.050%)
Kfemik (0.10-0.35%) — Uhlik (0.95-1.10%)

TEPELNE ZPRACOVANI

PROCES
NaSe podnikové oddéleni tepelného zpracovdni pouzivd metody Setrné k Zivotnimu
prostfedi, jako jsou elektrické pece s fizenou atmosférou. Proces zpracovdni zahrnuje

odstranéni pnuti, pfedehfev, zihdni, autentizaci, kaleni v oleji a dvojité popousténi.

TVRDOST
VSechny kalibry dosahuji po obrdbeni tvrdosti 60-63 HRc.

MIKROSTRUKTURA
Vyznacluje se rovnomeérné rozptylenymi karbidy v popousténé martenzitické matrici, coz

zajist'uje absenci karbidickych pdst a jemné karbidy rovnomérné rozptylené po celé
struktute.




CTENIi KODU VYROBKU

Nd&S standardizovany systém znaceni vyrobkd pomdhd klientdm presné urcit a objednat spravny
kalibr. Zde je ndvod, jok Cist a samostatné vytvaret kédy vyrobko:

Predpona Typ Velikost Stoupani/TPI Tolerance Vlastnost
\—V_l_\ ILI 1T ;1 1T 1T ‘ 1T I—\J
P MI 00020 150 6H DR

\ Trnovy kalibr \I\/IetrickyJ \ Primeér (M20) J \Stoupém’(’l,E)H Tolerance L Oboustranny pravy

|

Pomoci tohoto systému muZete presné urcit a objednat kalibr, ktery potfebujete. Dalsi

ndpoveédu muizete ziskat na strdnkdch vyrobku nebo kontaktovat nds tym poradcu.

JAK CiST A SESTAVOVAT NASE PRODUKTOVE KODY

PREDPONA VYROBKU
Kéd zacind pismeny oznacujicimi typ kalibru.
P- trnovy kalibr (plug) / R: krouzkovy kalibr (ring)

TYP KALIBRU
Tato pismena oznatuji typ zdvitu nebo kalibru, napfiklad: Il Takove oznaceni je na bocni
MI- metricky (metric) / PI- hladky (plain) / nebo jiné strané kazdeho vyrobku.

VELIKOST
PrOmér kalibru
M20 - 00020 / 1/4 u NPT - 00104 / nebo jiné

STOUPANI ZAVITU NEBO TPI
Stoupdni zdvitu nebo pocet zdvitt na palec Il Pokud kalibr nema stoupdni
1,5- 150 / TPI 10 - 010 / nebo jiné nebo TP, pouzijte 000.

TOLERANCE

Oznacuje tfidu tolerance. I/ Pokud tolerance neni

Metrické kalibry-6G /nebo jiné specifikovdna v normé, pouzivd
se kod 00.

DALSI VLASTNOSTI

Specifické vlastnosti kalibru. II Druhé [F2] mize byt nula ,0".

Prvni 1: D - oboustranny (double)/B - basic/ Jiné typy kalibrd maji sve

nebo jiné koncovky kodu

Druhé 2 : R - pravy (right), L - levy (left)



OBSAH

9 Sady kalibrg 10 Trubkove kalibry Whitworth
12 1SO metricke kalibry 1na NGT
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NABIzZiME HOTOVE SADY

- Zavitovych krouzkovych kalibrd

- Zavitovych trnovych kalibru /-

- Hladkych krouzkovych kalibro k-/ T
- Hladkych trnovych kalibri v

V nejoblibenéjsich typech a velikostech.

Kazdd sada je peclive zabalena v odolné dfevené krabicce s meékkou vystelkou a

prihradkami, které kalibrom zajist'uji stabilni a bezpectné ulozeni.

KE VSEM KALIBRUM JSOU PRILOZENY CERTIFIKATY
KVALITY VYSTAVENE VYROBCEM.

Sady se mohou skladat z libovolné konfigurace

kalibri dostupnych v katalogu.




METRICKE KALIBRY

POUZITI

Obecné spojovaci prvky v metrické soustavé. Zajist'uji kompatibilitu zdvitovych soucdsti
v riznych typech vyroby, jako jsou automobilovy a letecky promysl a strojirenstvi. Jsou
to nejcastéji pouzivané typy zdvitd.
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METRICKE KALIBRY

Metrické kalibry jsou nezbytné ndstroje pro méfeni a kontrolu rozmérd metrickych prvkd zavitd. I1ISO met-
rické zdavitové kalibry jsou pfesné ndstroje pro méreni rozteCného primeéru a vnitintho a vnéjsiho prome-

ru. Jsou to nejcasteji pouzivane kalibry.

Kalibry M (metrické)
Standardni zdvitovy metricky kalibr. Napfiklad Mé odpovidd zdvitu s primérem 6 mm. Tento typ kalibru
se bézné pouziva ve vyrobnich zdavodech.

Kalibry MF (s jemnym zdvitem)

Podobné kalibrom typu M, ale maji jemnéjsi zavit, ktery pomdahd udrzovat spojeni pfi vysokém zatizen.

TECHNICKE UDAJE

—
-1SO 965 Cdst 1, 2, 3-2013; 1SO 1502-1996 -JIS B 0205 & JIS B 0209; JIS B 0251 - 1998
- 1S 14962 Cést 1-2018, Cdist 283-2001 - ANSI/ASME B 1.13M; ANSI/ASME B 1.16 M - 1984
1S 2334 - 2001 - BS 3643 Cdst | & Il - 2007
-DIN 13 - 1999 - BS 919 Cast Il - 2007
A ROZSAH

Pravo- (RH) a levotoCive (LH) kalibry pro vné&jsi a vnitfni zdvity.

ZAVITOVE TRNOVE KALIBRY

- Rozsah priméru: 1,6 mm do 350 mm
- Stoupdni v mm: 0,35, 0,4, 0,45, 0,5, 0,6, 0,7, 0,75, 0,8, 1, 1,25, 1,5, 1,75, 2, 2,5, 3, 3,5, 4,45, 5,55, 6
- Atypické stoupdni, nad 6 mm do 12 mm se vyrabi na zakdzku

ZAVITOVE KROUZKOVE KALIBRY

- Rozsah primeéru: 2 mm do 300 mm
- Stoupani v mm: 0,4, 0,45, 0,5, 0,6, 0,7, 0,75, 0,8, 1, 1,25, 1,5, 1,75, 2, 2,5, 3, 3,5, 4, 4,5, 5, 5,5, 6
- Atypické stoupdni, nad 6 mm do 12 mm se vyrdbi na zakdzku.

HLADKE TRMENOVE KALIBRY PRO KONTROLU VNITRNIHO PRUMERU VNITRNICH ZAVITU
- Rozsah priméru: 1,6 mm je 100 mm

HLADKE KROUZKOVE KALIBRY PRO KONTROLU VNEJSIHO PRUMERU VNEJSICH ZAVITU
- Rozsah primeéru: 2 mm je 100 mm

TOLERANCE

Zahrnuje 6AZ/6AX pro zdvitové trny a éaz pro zdvitové krouzky

DOPORUCENE TRIDY TOLERANCE:
6g pro krouzkove kalibry / 6H pro tfrmenoveé kalibry



N g p ®
Sy oW = L/HOPE

PROFIL
ZAVITU ISO METRICKY

(5/8)H

Major Dia

/ \ ‘ / \ ‘ /
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/ MuizZeme vyrobit kalibry s jakoukoli toleranci podle norem ISO
nebo na objedndvku klienta.




A METRICKE KALIBRY

METRICKE TRNOVE
KALIBRY TYPU M

Diameter

M1,6
M1,8
M2
M2,2
M2,5
M3
M3,5
M4
M4,5
M5
M6
M7
M8
M8
M10
MM
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30
M33
M36
M39
M4a2
M45
M48

Pitch

0,35
0,35
04
0,45
0,45
05
06
07
0,75
08
10
10
1,25
1,25
15
15
1,75
20
20
25
25
28
30
3.0
35
35
4.0
4,0
4,5
4,5
50

Catalogue Code

P MI 00016 035
P Ml 00018 035
P MI 00002 040
P Ml 00022 045
P MI 00025 045
P MI 00003 050
P MI 00035 060
P MI 00004 070
P Ml 00045 075
P Ml 00005 080
P MI 00006 100
P MI 00007 100
P MI 00008 125
P MI 000098 125
P MI 00010 150
P MI 00011 150
P Ml 00012 175
P Ml 00014 200
P MI 00016 200
P MI 00018 250
P MI 00020 250
P MI 00022 250
P Ml 00024 300
P MI 00027 300
P MI 00030 350
P MI 00033 350
P MI 00036 400
P MI 00039 400
P MI 00042 450
P MI 00045 450
P MI 00048 500

v/ Dostupné na skladé

[Hﬁ(j [ 4)\ ] [H ][O f/» ] M 4\\ L = I = I
GO & NOGO GO & NOGO
GO & NOGO GO &NOGO PlainPlug GO &NOGO GO &NOGO PlainPlug
Plug Plug to check Plug Plug to check
B6H RH BH LH Minor Dia.6BH  B6G RH B6G LH Minor Dia. 6G
6H DR 6H DL 6H DO 6G DR 6G DL 6G DO
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv 4
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv A Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv
Vv Vv Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv

Vyrdbi se na objedndvku

Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch DIN/ISO jsou zahrnuty v naSem vyrobnim programu.
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METRICKE TRNOVE e .
KALIBRY TYPU M - -
GO NOGO GO NOGO
Plug Plug Plug Plug
BH RH BH RH BH LH BH LH
Diameter Pitch Catalogue Code 6H GR 6H NR 6H GL 6H NL
M45 45 P MI 00045 450 4 4 4 4
M48 50 P MI 00048 500 Vv 4 4 4
M52 50 P MI 00052 500 Vv Vv 4 4
M56 55 P MI 00056 550 V4 4 4 4
MB0 55 P MI 00060 550 4 4 4 4
MB4 8.0 P MI 00064 600 4 Vv 4 4
MB8 6.0 P MI 00068 600 4 4 4 4
M72 8,0 P MI 00072 600 Vv 4 4 4
M80 8,0 P MI 00080 600 Vv Vv 4 4
MS0 8,0 P MI 00090 600 4 4 4 4
M100 6,0 P MI 00100 600 Vv Vv Vv 4
/' Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch DIN/ISO jsou zahrnuty v naSem vyrobnim programu.




METRICKE KALIBRY

METRICKE TRNOVE @:%G @@jﬂ L @C - @‘) -

KALIBRY TYPU MF 805 NoGo
GO&NOGO GO &NOGO Plain Plug GO&NOGO GO &NOGO
Plug Plug to check Plug Plug
BH RH BH LH Minor Dia. 6H 6G RH BG LH
Diameter Pitch Catalogue Code 6H DR 6H DL 6H DO 6G DR 6G DL
M2,5 035 P MI 00025 035 4 4
M3 0,35 P MI 00003 035 Vv Vv
M35 0,35 P MI 00035 035 Vv
M4 075 P MI 00004 075 Vv
M4 05 P MI 00004 050 4 4 4
M4,5 05 P MI 00045 050 V4 4
M5 075 P MI 00005 075 4 4 4
05 P MI 00005 050 V4 4 4
M5,5 0,5 P MI 00055 050 Vv
M6 075 P MI 00006 075 Vv Vv 4 4
0,5 P MI 00006 050 Vv
M7 075 P MI 00007 075 4 4 4
05 P MI 00007 050 4 4 4
M8 10 P MI 00008 100 V4 4 4 4 4
075 P MI 00008 075 Vv Vv 4
0,5 P MI 00008 050 Vv
M9 10 P MI 00009 100 4 4 4
075 P MI 00009 075 Vv
05 P MI 00009 050 4 4 4
M10 125 P MI 00010 125 V4 4 4 4 4
10 P MI 00010 100 Vv 4 Vv Vv 4
075 P MI 00010 075 Vv
0,5 P MI 00010 050 Vv
M1 10 P MI 000T 100 V4 4 4
075 P Ml 0001 075 4
M12 15 P MI 00012 150 V4 4 4 4 4
125 P MI 00012 125 Vv 4 Vv Vv 4
10 P MI 00012 100 Vv 4 v 4
075 P MI 00012 075 4 4
05 P MI 00012 050 4
M14 15 P MI 00014 150 4 4 4 4 4
125 P MI 00014 125 V4 4 4 4 4
10 P MI 00014 100 Vv 4 v 4
075 P Ml 00014 075 Vv
M15 15 P MI 00015 150 4
10 P MI 00015 100 Vv 4 4
M18 15 P MI 00016 150 4 4 4 4 4
125 P MI 00016 125 V4 4 4 4
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METRICKE TRNOVE @:%G @G P @:%G

KALIBRY TYPU MF 605 NoGO
GO & NOGO GO & NOGO Plain Plug GO & NOGO
Plug Plug to check Plug
BH RH BH LH Minor Dia. BH BG RH
Diameter Pitch Catalogue Code 6H DR 6H DL 6H DO 6G DR
M18 10 P MI 00016 100 4 Vv 4
075 P MI 00016 075 4 Vv 4
M17 15 P MI 00017 150 Vv
10 P MI 00017 100 Vv 4
M18 20 P MI 00018 200 4 4 4
15 P MI 00018 150 4 4 4
10 P MI 00018 100 4 Vv 4
0,75 P MI 00018 075 4
M20 20 P MI 00020 200 Vv 4 4 4
15 P MI 00020 150 Vv 4 4 4
10 P MI 00020 100 Vv 4 4 4
075 P MI 00020 075 Vv
M22 20 P MI 00022 200 4 Vv 4 4
15 P MI 00022 150 4 4 4 4
10 P MI 00022 100 Vv 4 4 4
075 P MI 00022 075 Vv
M24 20 P MI 00024 200 4 4 4 4
15 P MI 00024 150 Vv Vv Vv
10 P MI 00024 100 Vv 4
M25 20 P MI 00025 200 4
15 P MI 00025 150 Vv 4 4
10 P MI 00025 100 Vv 4 4
M26 15 P MI 00026 150 4 Vv
10 P MI 00026 100 4 4 4
075 P MI 00026 075 4
M27 2,0 P MI 00027 200 V4 Vv 4
15 P MI 00027 150 Vv 4 4
10 P MI 00027 100 Vv 4 4
M28 20 P MI 00028 200 4 Vv
15 P MI 00028 150 4 4 4
10 P MI 00028 100 4 Vv 4
0,75 P MI 00028 075 4
M30 30 P MI 00030 300 Vv 4 4
20 P MI 00030 200 Vv 4 4
15 P MI 00030 150 Vv 4 4
10 P MI 00030 100 4 4 4
M32 2,0 P MI 00032 200 Vv
15 P MI 00032 150 4 Vv 4




A METRICKE KALIBRY

METRICKE TRNOVE @:%G @%ZG I E— @:ég

KALIBRY TYPU MF EOSINOED)
GO & NOGO GO & NOGO Plain Plug GO & NOGO
Plug Plug to check Plug
BH RH BH LH Minor Dia. BH BG RH
Diameter Pitch Catalogue Code 6H DR 6H DL 6H DO 6G DR
M32 10 P MI 00032 100 4 Vv 4
M33 3,0 P MI 00033 300 4 Vv 4
20 P MI 00033 200 Vv 4 4
15 P MI 00033 150 Vv 4 4
10 P MI 00033 100 Vv 4 4
M34 15 P MI 00034 150 Vv
10 P MI 00034 100 4
M35 15 P MI 00035 150 4 4
10 P MI 00035 100 Vv 4 4
M36 30 P MI 00036 300 Vv 4 4
20 P MI 00036 200 Vv 4 4
15 P MI 00036 150 V4 4 4
10 P MI 00036 100 4 Vv 4
M38 15 P MI 00038 150 4 Vv
10 P MI 00038 100 Vv 4 4
M39 30 P MI 00039 300 Vv 4 4
20 P MI 00039 200 Vv 4 4
15 P MI 00039 150 4 4 4
10 P MI 00039 100 4
M40 30 P MI 00040 300
20 P MI 00040 200 Vv 4 4
15 P MI 00040 150 Vv v
10 P MI 00040 100 4 4
M42 4,0 P MI 00042 400 Vv Vv
30 P MI 00042 300 Vv 4
20 P MI 00042 200 4 4
15 P MI 00042 150 Vv 4 4
10 P MI 00042 100 Vv Vv
M45 4,0 P MI 00045 400 4 4 4
30 P MI 00045 300 Vv 4 Vv
20 P MI 00045 200 4 4
15 P MI 00045 150 V4 Vv 4
10 P MI 00045 100 Vv Vv
M48 4,0 P MI 00048 400 Vv Vv
30 P MI 00048 300 4 4
2,0 P MI 00048 200 Vv Vv
15 P MI 00048 150 V4 Vv 4
10 P MI 00048 100 4 4



METRICKE TRNOVE
KALIBRY TYPU MF

Diameter

M4a8

M50

M52

MS5

M56

M58

MB0

Me2

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch DIN/ISO jsou zahrnuty v naSem vyrobnim programu.

Pitch

40
30
20
15
10
30
20
15
10
4,0
30
20
15
40
30
20
15
4,0
30
20
15
4,0
30
20
15
40
30
20
15
4,0
30
20
15

/' Dostupné na skladé

Catalogue Code

P Mi
P Mi
P Mi

pe)
S £ 2258 8 &2

2 22Z%Z222E%22g 2282288z z2¢8E8

¥ v v v v v U U ©” ©U” U U U U U U U U U U U U U U U U U U T
<

Mi

00048 400
00048 300
00048 200
00048 150
00048 100
00050 300
00050 200
00050 150
00050 100
00052 400
00052 300
00052 200
00052 150
00055 400
00055 300
00055 200
00055 150
00056 400
00056 300
00056 200
00056 150
00058 400
00058 300
00058 200
00058 150
00060 400
00060 300
00060 200
00060 150
00062 400
00062 300
00062 200
00062 150

> -~

e

GOPlug  NOGO Plug

BH RH BH RH

6H GR BH NR
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv

N g p ®
Sy oW = L/HOPE

]

LT ]

o <\\ ] 4) ] [CH C

GOPlug NOGOPlug GO Plug
BH LH B6H LH B6G RH
B6H GL B6H NL B6G GR

Vv Vv

Vv Vv

Vv 4

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv 4

Vv Vv

Vyrdbi se na objedndvku

Neni pouzitelné

NOGO Plug
6G RH
6G NR




A METRICKE KALIBRY
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Diameter

MB4

MB5

MEB8

M70

M72

M75

M76

M78

Pitch
4,0 P M
3,0 P Mi
20 P M
15 P Ml
4,0 P MI
30 P Mi
20 P Mi
15 P M
4,0 P M
30 P M
20 P M
15 P M
4,0 P MI
3,0 P MI
20 P MI
15 P MI
4,0 P M
30 P MI
20 P MI
15 P MI
8,0 P MI
4,0 P M
30 P MI
20 P MI
15 P Mi
8,0 P M
4,0 P MI
30 P MI
20 P MI
15 P MI
4,0 P M
3,0 P MI
20 P MI
15 P Ml

/' Dostupné na skladé

METRICKE TRNOVE
KALIBRY TYPU MF

Catalogue Code

00064 400
00064 300
00064 200
00064 150
00065 400
00065 300
00065 200
00065 150
00068 400
00068 300
00068 200
00068 150
00070 600
00070 400
00070 300
00070 200
00070 150
00072 600
00072 400
00072 300
00072 200
00072 150
00075 400
00075 300
00075 200
00075 150
00076 600
00076 400
00076 300
00076 200
00076 150
00078 300
00078 200
00078 150

]

[ r/) ] C L= R = <>\

GO Plug NOGO Plug GO Plug
B6H RH B6H RH BH LH
6H GR 6H NR 6H GL

Vv Vv

Vv Vv Vv

Vv Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vv Vv

Vyrdbi se na objedndvku

[ 4\\ | o O !/) ] r/> gl
_/ o o
NOGO Plug GO Plug NOGO Plug
B6H LH 6G RH 6G RH
6H NL 6G GR 6G NR
4
4
4
4
4

Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch DIN/ISO jsou zahrnuty v naSem vyrobnim programu.



N g p ®
Sy oW = L/HOPE

METRICKE TRNOVE 02— 2 ocq s 25y 0l 2
KALIBRY TYPU MF - - -

GO Plug NOGO Plug GO Plug NOGO Plug GO Plug NOGO Plug
B6H RH B6H RH BH LH 6H LH 686G RH B6G RH
Diameter Pitch Catalogue Code 6H GR 6H NR B6H GL 6H NL 6G GR 6G NR

M80 P MI 00080 600

Vv 4
P MI 00080 400 VA V4
P MI 00080 300

P MI 00080 200

m v w b~ O

RN

P MI 00080 150

M82 P Ml 00082 400

NN
RN

P MI 00082 300
P MI 00082 200

m W A
LLOCCKKKKLK KL
LLOCCKKKKLK KL

RN

P MI 00082 150
M85 P MI 00085 600
P MI 00085 400

P MI 00085 300

n w M o

P MI 00085 200

T
S

00085 100

g

00085 150
M88 15

g

00088 150

£

00088 100

<

MS0 00090 600

S

00090 400

S

00090 300

=

00090 200

m W M~ o

g

00090 150

M85 00095 600

g

00095 400

S

00085 300

g

00095 200

=
G5 ON ow oo

g

00095 150
M100

g

00100 600

<

00100 400

<

00100 300

n w M o

S

00100 200

U U U U U U U U U U U U U U U U T T
<

g

00100 150

SN N N N N N AN AN AN AN AN
AN AN AN N AN AN AN AN AN AN AN

=
o1

/' Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch DIN/ISO jsou zahrnuty v naSem vyrobnim programu.




A METRICKE KALIBRY
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KROUZKOVE KALIBRY

TYPU M PRAVE

Diameter

M1,6
M1,8
M2
M2,2
M2,5
M2,6
M3
M3,5
M4
M4,5
M5
M6
M7
M8
M8
M10
MM
M12
M14
M16
M18
M20
Mz22
M24
M27
M30
M33
M36
M39
M4a2
M45
M48
M52
M56
MB0
Me4
MB8

Pitch

0,35
0,35
04
045
045
045
05
08
07
075
08
10
10
125
125
15
15
175
20
20
25
25
25
30
30
35
35
40
40
45
45
50
50
55
55
80
80

X » » » ®» ®» » » » ®» » » ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ I I I I I I IV I IJW I I I

Catalogue Code

MI 00016 035
MI 00018 035
MI 00002 040
MI 00022 045
MI 00025 045
MI 00026 045
MI 00003 050
MI 00035 060
MI 00004 070
MI 00045 075
MI 00005 080
MI 00006 100
MI 00007 100
MI 00008 125
MI 00009 125
MI 00010 150
MI 00011 150
MI 00012 175
MI 00014 200
MI 00016 200
MI 00018 250
MI 00020 250
MI 00022 250
MI 00024 300
MI 00027 300
MI 00030 350
MI 00033 350
MI 00036 400
MI 00039 400
MI 00042 450
MI 00045 450
MI 00048 500
MI 00052 500
MI 00056 550
MI 00060 550
MI 00064 600
MI 00068 600

GO Ring
Bg RH
6G GR

CLLCLC KL

NN AN AN AN SN U NN AN AN AN AN AN AN AN NN

NOGO Ring
6g RH
6G NR

L LKL

NN N AN N AN AN AN U N AN AN AN AN AN AN NN

GO Ring
Be RH
B6E GR

AN AN AN U AN AN AN AN NN

NOGO Ring
Be RH
B6E NR

NN G AN AN U N AN AN AN NN

GO Ring
Bh RH
6H GR

NN G NN NN AN AN AN AN NN

NOGO Ring
Bh RH
6H NR

NN AN AN U AN AN AN AN NN



Y o
Sy oW = L/HOPE

KROUZKOVE KALIBRY /7 7 7 7
TYPU M LEVE

GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring
Bg LH 6g LH 6h LH Bh LH
Diameter Pitch Catalogue Code 6G GL 6G NL 6H GL 6H NL

M1,6 0,35 R MI 00016 035 Vv Vv

w18 0,35 R MI 00018 035 Vv Vv

M2 04 R MI 00002 040 Vv Vv
M2,2 0,45 R MI 00022 045 Vv Vv
M2,5 0,45 R MI 00025 045 Vv Vv
M2,6 0,45 R MI 00026 045

M3 05 R MI 00003 050 Vv Vv Vv Vv
M35 06 R MI 00035 060 Vv Vv

M4 07 R MI 00004 070 V4 4 Vv Vv
M4,5 075 R MI 00045 075 Vv Vv

M5 0,8 R MI 00005 080 Vv Vv Vv Vv
M6 1,0 R MI 00006 100 Vv Vv Vv Vv
M7 10 R MI 00007 100 Vv Vv

M8 125 R MI 00008 125 Vv Vv Vv
M9 1,25 R MI 000089 125 Vv Vv Vv
M10 15 R MI 00010 150 Vv Vv

MM 15 R MI 0001 150 Vv Vv

M12 175 R Ml 00012 175 Vv Vv V4 Vv
M14 2,0 R MI 00014 200 Vv Vv Vv Vv
M18 2,0 R MI 00016 200 Vv Vv Vv Vv
M18 25 R MI 00018 250 Vv Vv Vv Vv
M20 25 R MI 00020 250 Vv Vv

M2 25 R MI 00022 250 Vv Vv

M24 3,0 R MI 00024 300 Vv Vv

M7 3,0 R MI 00027 300 Vv Vv

M30 35 R MI 00030 350 Vv Vv

M33 35 R MI 00033 350 Vv Vv

M36 4,0 R MI 00036 400 Vv Vv

M39 4,0 R MI 00039 400 Vv Vv

M42 45 R MI 00042 450 Vv Vv

M45 45 R MI 00045 450 Vv Vv

M48 5,0 R MI 00048 500 Vv Vv

M52 50 R MI 00052 500 Vv Vv

M56 55 R MI 00056 550 Vv Vv

MB0 55 R MI 00060 550 vV Vv

MB4 8,0 R MI 00064 600 Vv Vv

MB8 8,0 R MI 00068 600 Vv Vv




METRICKE KALIBRY

24

KROUZKOVE KALIBRY
TYPU MF PRAVE

Diameter

M3
M3,5

M4

M4,5

M5

MS5,5
M6

M7

M8

M8

M10

MM

M12

M14

M15

M16

Pitch

0,35
0,35
05
05
05
0,75
05
0,75
075
05
0,75
05
10
0,75
05
10
0,75
05
1,25
10
075
05
10
15
0,75
15
1,25
10
0,75
0,5
15
1,25
10
0,75
15
10
15
1,25
10
0,75

Catalogue Code

R MI 00003 035
R MI 00035 035
R MI 00035 050
R MI 00004 050
R MI 00045 050
R MI 00005 075
R MI 00005 050
R MI 00005 075
R MI 00006 075
R MI 00006 050
R MI 00007 075
R MI 00007 050
R MI 00008 100
R MI 00008 075
R MI 00008 050
R MI 00009 100
R MI 00009 075
R MI 00009 050
R MI 00010 125
MI 00010 100
MI 00010 075
MI 00010 050
Ml 00011 100
MI 00011 150
MI 00011 075
MI 00012 150
MI 00012 125
Ml 00012 100
M

00012 075
Ml 00012 050
MI 00014 150
MI 00014 125
MI 00014 100
M

00014 075
MI 00015 150
MI 00015 100
MI 00016 150
MI 00016 125
MI 00016 100

X ¥» » ¥ ®¥» ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ I I I I I I IV IV I I

M

00016 075

GO Ring
Bg RH
6G GR

Vv

I N N N N N N N N N AN AN AN AN AN AN

NOGO Ring
B6g RH
6G NR

Vv

S N O N N N N N N N N AN AN AN AN AN AN

GO Ring
Be RH
B6E GR

SUAN

SANEN

LKL

NOGO Ring
Be RH
B6E NR

SN

DA

NN

GO Ring
Bh RH
6H GR

NUAN

SNANEN

NN

NOGO Ring
Bh RH
6H NR

<L

SUANIEN

LKL
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KROUZKOVE KALIBRY /= i 7 Ve 7 7
TYPU MF LEVE

GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring

6g LH 6g LH Be LH 6e LH Bh LH Bh LH
Diameter Pitch Catalogue Code 6G GL 6G NL 6E GL 6E NL 6H GL 6H NL

M3 0,35 R MI 00003 035 Vv 4

M35 075 R MI 00035 075
0,35 R MI 00004 035 Vv Vv

M4 05 R MI 00004 050 Vv Vv

M4,5 05 R MI 00045 050

M5 075 R MI 00005 075 Vv Vv
05 R MI 00005 050

M5,5 0,5 R MI 00055 050 Vv Vv

M6 075 R MI 00006 075 Vv Vv
05 R MI 00006 050 Vv Vv

M7 075 R MI 00007 075 Vv Vv
05 R MI 00007 050

M8 1,0 R MI 00008 100 Vv Vv Vv Vv Vv Vv
075 R MI 00008 075 Vv Vv
05 R MI 00008 050 Vv Vv

M9 1,0 R MI 00009 100 Vv Vv
075 R MI 00009 075 Vv Vv Vv Vv Vv Vv
05 R MI 00009 050 Vv Vv

M10 1,25 R MI 00010 125 Vv 4 Vv Vv Vv Vv
1,0 R MI 00010 100 Vv Vv V4 Vv
075 R MI 00010 075 Vv Vv
05 R MI 00010 050 Vv Vv

M1 1,0 R MI 00011 100 Vv Vv
0,75 R MI 0001 075

M12 15 R MI 00012 150 Vv Vv Vv Vv Vv Vv
1,25 R MI 00012 125 Vv Vv Vv V4 Vv Vv
10 R MI 00012 100 Vv Vv
075 R Ml 00012 075
05 R MI 00012 050

M14 15 R MI 00014 150 Vv Vv Vv Vv Vv Vv
1,25 R MI 00014 125 Vv 4 Vv Vv Vv Vv
1,0 R MI 00014 100 Vv Vv
075 R Ml 00014 075 Vv Vv

M15 15 R MI 00015 150
1,0 R MI 00015 100 Vv Vv

M18 15 R MI 00016 150 Vv Vv
125 R MI 00016 125 Vv Vv
1,0 R MI 00016 100 Vv Vv
075 R Ml 00016 075




A METRICKE KALIBRY

26

KROUZKOVE KALIBRY

TYPU MF PRAVE

Diameter

M16
M17

M18

M20

M22

M24

M25

M26

M27

M28

M30

M32

Pitch

0,75
15
10
20
15
10

0,75
20
15
10

0,75
2,0
15
10

075
20
15
10
2,0
1B
10
15
10

0,75
2,0
15
10
20
15
10

0,75
30
20
1,5
10
2,0
15
10

Catalogue Code

R MI 00016 075
R MI 00017 150
R MI 00017 100
R MI 00018 200
R MI 00018 150
R MI 00018 100
R MI 00018 075
R MI 00020 200
R MI 00020 150
R MI 00020 100
R MI 00020 075
R MI 00022 200
R MI 00022 150
R MI 00022 100
R MI 00022 075
R MI 00024 200
R Ml 00024 150
R MI 00024 100
R MI 00025 200
R MI 00025 150
R MI 00025 100
R MI 00026 150
R MI 00026 100
R MI 00026 075
R MI 00027 200
R Ml 00027 150
R MI 00027 100
R MI 00028 200
R MI 00028 150
R Ml 00028 100
R MI 00028 075
R MI 00030 300
R MI 00030 200
R MI 00030 150
R MI 00030 100
R MI 00032 200
R MI 00032 150
R MI 00032 100

GO Ring
Bg RH
6G GR

NN N N N N N N N N N N AN N N AN AN AN AN AN

NOGO Ring
Bg RH
6G NR

N N N N N N N N O N N N N N AN AN AN AN AN AN

GO Ring
Be RH
B6E GR

CLLBLLLBLLALALBLLKL

<K

NOGO Ring
Be RH
B6E NR

LLABLLABLKLLLILBLLKLKL

NN

GO Ring
Bh RH
B6H GR

Vv
Vv

CLLCBLLKLBLLLLBLLKKL

SNANEN

NOGO Ring
Bh RH
6H NR

Vv
Vv

CLLBLLLBLLLBLLKL

i <
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=E-TAT, /ﬁ?ﬁb EUROPE,

KROUZKOVE KALIBRY /= & /& & & F
TYPU MF LEVE © © ©
GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring

6g LH 6g LH Be LH Be LH Bh LH Bh LH
Diameter  Pitch Catalogue Code 6G GL 6G NL 6E GL 6E NL 6H GL 6H NL
M18 075 R MI 00016 075 Vv Vv
M17 15 R Ml 00017 150 Vv Vv
1,0 R MI 00017 100 Vv Vv
M18 2,0 R MI 00018 200 Vv Vv
15 R MI 00018 150 Vv Vv
10 R MI 00018 100 Vv Vv
075 R MI 00018 075 Vv Vv
M20 2,0 R MI 00020 200 Vv Vv
15 R MI 00020 150 Vv Vv
1,0 R MI 00020 100 Vv Vv
0,75 R MI 00020 075 4 Vv
M2 20 R MI 00022 200 Vv 4
15 R MI 00022 150 Vv Vv
1,0 R MI 00022 100 Vv Vv
0,75 R MI 00022 075 Vv Vv
M24 2,0 R MI 00024 200 Vv Vv
15 R Ml 00024 150 Vv V
10 R MI 00024 100 Vv Vv
M25 20 R MI 00025 200 Vv Vv
15 R MI 00025 150 Vv Vv
1,0 R MI 00025 100 Vv Vv
V26 15 R Ml 00026 150
1,0 R MI 00026 100 Vv Vv
0,75 R MI 00026 075
M27 2,0 R MI 00027 200 Vv
15 R MI 00027 150 Vv Vv
1,0 R MI 00027 100 Vv Vv
Me8 2,0 R MI 00028 200
15 R Ml 00028 150 Vv Vv
10 R MI 00028 100 Vv Vv
0,75 R MI 00028 075
M30 3,0 R MI 00030 300 Vv Vv
2,0 R MI 00030 200 Vv Vv
15 R MI 00030 150 Vv Vv
1,0 R MI 00030 100 Vv Vv
M32 2,0 R MI 00032 200
15 R MI 00032 150 Vv
1,0 R MI 00032 100 Vv Vv




A METRICKE KALIBRY
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KROUZKOVE KALIBRY

TYPU MF PRAVE

Diameter

M33

M34

M35

M36

M38

M39

M40

Pitch

30
20
15
10
15
10
15
10
3.0
20
15
10
15
10
3.0
20
15
10
30
20
15
10

Catalogue Code

R MI 00033 300
R MI 00033 200
R MI 00033 150
R MI 00033 100
R MI 00034 150
R MI 00034 100
R MI 00035 150
R MI 00035 100
R MI 00036 300
R MI 00036 200
R MI 00036 150
R MI 00036 100
R MI 00038 150
R MI 00038 100
R MI 00039 300
R MI 00039 200
R MI 00039 150
R MI 00039 100
R MI 00040 300
R MI 00040 200
R MI 00040 150
R MI 00040 100

/' Dostupné na skladé

GO Ring NOGO Ring GO Ring
Bg RH B6g RH Be RH
6G GR 6G NR 6E GR

Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
4 Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv

Vyrdbi se na objedndvku

NOGO Ring
Be RH
6E NR

GO Ring
Bh RH
B6H GR

Neni pouzitelné

NOGO Ring
Bh RH
6H NR

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch DIN/ISO jsou zahrnuty v naSem vyrobnim programu.
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KROUZKOVE KALIBRY /= i 7 Ve 7 7
TYPU MF LEVE

GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring

Bg LH Bg LH Be LH Be LH BhLH Bh LH
Diameter Pitch Catalogue Code 6G GL 6G NL B6E GL 6E NL 6H GL 6H NL
M33 3,0 R MI 00033 300 NV NV
2,0 R MI 00033 200 V4 Vi
15 R MI 00033 150 Vv Vv
10 R MI 00033 100
M34 15 R Ml 00034 150
10 R MI 00034 100
M35 15 R MI 00035 150
1,0 R MI 00035 100 V4 Vi
M36 3,0 R MI 00036 300 Vv Vv
2,0 R MI 00036 200 Vv Vv
15 R MI 00036 150 N N4
10 R MI 00036 100 Vv Vv
M38 15 R MI 00038 150
10 R MI 00038 100 V4 Vi
M39 3,0 R MI 00039 300 Vv Vv
2,0 R MI 00039 200 Vv Vv
15 R MI 00039 150 N N4
10 R MI 00038 100 Vv Vv
M40 30 R MI 00040 300
2,0 R MI 00040 200 V4 Vi
15 R MI 00040 150 Vv
10 R MI 00040 100 Vv Vv
/' Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch DIN/ISO jsou zahrnuty v naSem vyrobnim programu.




A METRICKE KALIBRY
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KROUZKOVE KALIBRY

TYPU MF

Diameter

M42 4.0
3.0
2,0
15
10
MA45 4,0
3.0
2,0
15
10
M48 4,0
3.0
2,0
15
10
M50 30
20
15
10
M52 4.0
3.0
20
15
M55 4,0
3.0
2,0
15
M56 4,0
30
20
15
M58 4.0
3.0
20
15
M6B0 4,0
3,0
2,0

Pitch

Catalogue Code

R MI 00042 400
R MI 00042 300
R MI 00042 200
R MI 00042 150
R MI 00042 100
R MI 00045 400
R MI 00045 300
R MI 00045 200
R M 100045 150
R MI 00045 100
R MI 00048 400
R MI 00048 300
R MI 00048 200
R Ml 00048 150
R MIO 0048 100
R MI 00050 300
R MI 00050 200
R MI 00050 150
R MI 00050 100
R MI 00052 400
R MI 00052 300
R MI 00052 200
R MI 00052 150
R MI 00055 400
R MI 00055 300
R MI 00055 200
R MI 00055 150
R MI 00056 400
R MI 00056 300
R MI 00056 200
R MI 00056 150
R MI 00058 400
R MI 00058 300
R MI 00058 200
R MI 00058 150
R MI 00060 400
R MI 00060 300
R MI 00060 200

GO Ring
Bg RH
6G GR

NN AN AN SN AN U SN AN AN AN AN AN AN NN

NN NN NN

NOGO Ring
Bg RH
6G NR

NN N N N AN AN AN U N AN AN AN AN AN AN NN

CLOCKKLKKL

GO Ring
Bh RH
6H GR

NOGO Ring
6h RH
6H NR

GO Ring
Bg LH
6G GL

< ANUAN

SN

NN

NN

NOGO Ring
Bg LH
6G NL

< SUAN

AU AN

NUAN

<L
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KROUZKOVEKALIBRY & & & © © ®
TYPU MF

GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring

6g RH 6g RH 6h RH 6h RH 6g LH Bg LH
Diameter Pitch Catalogue Code 6G GR 6G NR 6H GR 6H NR 6G GL 6G NL
MB0 15 R MI 00060 150 Vv Vv
M62 4,0 R MI 00062 400 Vv vV
3,0 R MI 00062 300 Vv Vv Vv 4
20 R MI 00062 200 Vv Vv Vv 4
15 R MI 00062 150 Vv Vv
M6B4 4,0 R MI 00064 400 Vv Vv
3,0 R MI 00064 300 Vv Vv Vv Vv
2,0 R MI 00064 200 Vv vV
15 R MI 00064 150 Vv Vv Vv Vv
MB5 4,0 R MI 00065 400 4 Vv Vv Vv Vv Vv
MB5 30 R MI 00065 300 Vv Vv Vv Vv
2,0 R MI 00065 200 Vv Vv Vv Vv
15 R MI 00065 150 Vv Vv
MB8 4,0 R MI 00068 400 Vv vV
3,0 R MI 00068 300 Vv Vv
2,0 R MI 00068 200 Vv Vv
15 R MI 00068 150 Vv Vv Vv 4
M70 6,0 R MI 00070 600 Vv Vv Vv Vv
4,0 R MI 00070 400 Vv Vv
3,0 R MI 00070 300 Vv Vv
2,0 R MI 00070 200 Vv Vv Vv Vv
15 R MI 00070 150 Vv Vv Vv 4
M72 8,0 R MI 00072 600 Vv Vv
4,0 R MI 00072 400 Vv Vv
3,0 R MI 00072 300 Vv Vv
2,0 R MI 00072 200 Vv Vv
15 R MI 00072 150 Vv Vv
M75 4,0 R MI 00075 400 Vv Vv
3,0 R MI 00075 300 Vv Vv
2,0 R MI 00075 200 Vv Vv
15 R MI 00075 150 Vv Vv
M76 6,0 R MI 00076 600 Vv Vv
4,0 R MI 00076 400 Vv Vv
30 R MI 00076 300 Vv Vv
2,0 R MI 00076 200 Vv Vv
15 R MI 00076 150 Vv Vv
M78 3,0 R MI 00078 300 Vv Vv
2,0 R MI 00078 200 Vv Vv Vv Vv Vv




A METRICKE KALIBRY

KROUZKOVE KALIBRY

TYPU M F GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring
6g RH 6g RH Bg LH Bg LH
Diameter Pitch Catalogue Code 6G GR B6G NR 6G GL 6G NL

M78 15 R MI 00078 100 Vv Vv
1 R MI 00078 150 Vv Vv

M80 6 R MI 00080 600 V Vv
4 R MI 00080 400 Vv 4 Vv 4
3 R MI 00080 300 Vv V4 4 4
2 R MI 00080 200 V4 Vv
15 R MI 00080 150 Vv Vv

v82 3 R MI 00082 300 4 Vv Vv Vv
2 R MI 00082 200 V Vv
15 R MI 00082 150 4 Vv 4 Vv

M85 6 R MI 00085 600 Vv Vv Vv Vv
4 R MI 00085 400 4 4 4 4
3 R MI 00085 300 Vv 4 Vv Vv
2 R MI 00085 200 Vv Vv
15 R MI 00085 150 V Vv

M90 6 R MI 00090 600 Vv Vv
4 R MI 00090 400 4 4
3 R MI 00090 300 Vv V4 4 4
2 R MI 00090 200 Vv 4 Vv Vv
15 R MI 00090 150 Vv Vv

M95 6 R MI 00095 600 V Vv
4 R MI 00095 400 Vv 4 Vv 4
3 R MI 00095 300 4 V4 4 4
2 R MI 00095 200 Vv Vv
15 R MI 00095 150 Vv Vv

M100 6 R MI 00100 600 Vv Vv
4 R MI 00100 400 4 4
3 R MI 00100 300 Vv Vv
2 R MI 00100 200 Vv Vv
15 R MI 00100 150 Vv Vv

/' Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch DIN/ISO jsou zahrnuty v naSem vyrobnim programu.
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METRICKE KALIBRY MJ

Metrické zavity MJ jsou navrzeny pro letecky promysl, ktery pouzivd metricky system. Maji specidini profi-
ly jak pro vnitfni, tak i vnéjsi zdvity, coz zqjiSt'uje vysokou presnost a spolehlivost.

Kalibry MJ
Navrzeny se zaoblenym jadrem na vnéjsSim zdvitu (,J) pro zvySenou presnost. Jsou idedlIni pro aplikace,
které vyzaduji zvySenou presnost a kritickd spojent.

TECHNICKE UDAJE

—_—
-1SO 5855 - Cést |, II, 11l - 1999 - ANSI B 1.21M - 1997
-1SO 10959 - 2016 - ANSI B 1.22M - 1985
A ROZSAH
- Pravo- (RH) a levotocivé (LH) kalibry pro vnéjsi a vnitini zdavity
- Hladke trnoveé kalibry pro kontrolu vnitfniho proméru vnitfnich zdvitd podle vySe uvedeneho rozsahu
proméru
- Hladkeé trnoveé kalibry pro kontrolu vngjsiho primeru vngjsich zavitd podle vySe uvedeného rozsahu
prumeru
- Trnové porovndvaci kalibry CP
- Trnové porovndvaci kalibry WCP
A VELIKOSTI
- Trnové zdvitove kalibry: od 1,6 mm do 90 mm
- Krouzkove zavitové kalibry: od 2 mm do 90 mm
PN TOLERANCE

36

PRO KROUZKOVE KALIBRY
- 4g6g - pokud je stoupdni zdvitu max. 2 mm
- 4h6h - pokud je stoupdni zdvitu vétsi nez 2 mm

PRO TRNOVE KALIBRY
- 4G6G - pokud je stoupdni zdvitu max. 2 mm
- 4G6G - pokud je stoupdni zdvitu max. 2 mm

/ Zpracovdavame také objedndvky podle projektd
a specifikaci klienta.
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METRICKE KALIBRY MJ
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METRICKE TRNOVE

KALIBRY TYPU MJ

Diameter

MJ3
MJ3,5
MJ4
MJ4,5
MJ5
MJ6

MJ7
MJ8

MJ9

MJ10

MJ12
MJ14

MJ16

MJ18

MJ20

MdJ22

MdJ24

Pitch

05

06

07

0,75

08

1

0,75

1,25

125

15
1,25

1,75

15

1,25

15

1,25

25

15
28

15
25

15

15

Catalogue Code

P MJ 00003 050
P MJ 00035 060
P MJ 00004 070
P MJ 00045 075
P MJ 00005 080
P MJ 00006 100
P MJ 00006 075
P MJ 00007 100
P MJ 00008 125
P MJ 00008 100
P MJ 00009 125
P MJ 00009 100
P MJ 00010 150
MdJ 00010 125
MJ 00010 100
MJ 00012 175
MJ 00014 200
MdJ 00014 150
MJ 00014 125

P
P

P

P

P

P

P MJ 00014 100
P MJ 00016 200
P MJ 00016 150
P MJ 00016 125
P MJ 00016 100
P MJ 00018 250
P MJ 00018 200
P MJ 00018 150
P MJ 00020 250
P MJ 00020 200
P MJ 00020 150
P MJ 00022 250
P MJ 00022 200
P MJ 00022 150
P MJ 00024 300
P MJ 00024 200
P MJ 00024 150

==

GO & NOGO Thread Plug

4HBH RH
6H DR

Vv

4HSH RH
5H DR

LCLCLCLCLKKCKLKKKL

SR AN AN AN AN AN

Neni pouzitelné

Vyrdbi se na objedndvku

v/ Dostupné na skladé

VsSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch DIN/ISO jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.
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METRICKE KROUZKOVE
KALIBRY TYPU MJ soring 0G0 g
Diameter Pitch Catalogue Code 6H GR 6H NR
MJ3 05 R MJ 00003 050 Vv Vv
MJ3,5 06 R MJ 00035 060
MJ4 07 R MJ 00004 070 4 4 .
MJ4,5 075 R MJ 00045 075 %
MJ5 08 R MJ 00005 080 Vv 4 g’
MJB 1 R MJ 00006 100 Vv 4 0 ;
075 R MJ 00006 075 4 4 g’ <
MJ7 1 R MJ 00007 100 V4 v/ o §>
MJ8 125 R MJ 00008 125 4 4 = £
1 R MJ 00008 100 V4 V4 Z 5
MJ9 125 R MJ 00009 125 Vv 4 <
1 R MJ 00009 100 Vv Vv ?
MJ10 15 R MJ 00010 150 Vv Vv 2 §
125 R MJ 00010 125 4 4 § §
1 R MJ 00010 100 4 4 E& §
MdJ12 175 R MJ 00012 175 Vv 4 8 2
MJ14 2 R MJ 000714 200 Vv 4 ; g
15 R MJ 00014 150 V4 N 5 é
125 R MJ 00014 125 Vv v > S
1 R MJ 00074 100 V4 V4 °
M6 2 R MJ 00016 200 4 4 é
15 R MJ 00016 150 Vv 4 % %
125 R MJ 00016 125 Vv 4 é g
1 R MJ 00016 100 4 Vv ; g
MJ18 25 R MJ 00018 250 Vv v/ s g
2 R MJ 00018 200 Vv Vv é B
15 R MJ 00018 150 Vv Vv > %
MJ20 25  RMJ 00020 250 Vv Vv <
2 R MJ 00020 200 4 4 §
15 R MJ 00020 150 V4 V4 2
MJ22 25 R MJ 00022 250 4 Vv
2 R MJ 00022 200
15 R MJ 00022 150
MJ24 3 R MJ 00024 300
2 R MJ 00024 200
15 R MJ 00024 150
MJ25 3 R MJ 00025 300

15 R MJ 00025 150




UNIFIKOVANE KALIBRY
(UN, UNC, UNF, UNEF UNS)

POUZITI

PouZivaji se pro kontrolu vnitfnich a vnéjSich zdvitd v univerzdlnich spojovacich
systémech s pouzitim angloamerického mérného systému. Jsou vhodné pro rychlou
montdz, stfedni uloZzeni a pouZiti vyZadujici pfesnéjsi tolerance.


https://truthread.eu/cz/products/unified-gauges
https://truthread.eu/cz/products/unified-gauges
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A UNIFIKOVANE KALIBRY

Unifikované kalibry jsou nezbytné ndstroje pro pfesné méreni zavitt v angloamerickém mérném systému.
Zaijist'uji presné provedeni zdvitl se Sirokym rozsahem pouziti.

UN (Unified Constant Pitch)
Unifikovany zdvit s konstantnim stoupdnim, pFicemz nejobliben&jsi stoupdni je 8, 12 a 16 TPI. Casto se
pouzivd pro specidlni pouziti.

UNC (Unified National Coarse)
Zd4vit s hrubym stoupdnim navrzeny pro obecné pouziti v hrubych zdvitech. Je pevny a odolny, snadngji
se spojuje a je méné ndchylny k otéru.

UNF (Unified National Fine)
Zdavit s jemnym stoupdnim, zaru€uje vetsi odolnost v tahu a presnost, idedini pro pouZiti vyzadujici pevné
uchyceni a odolnost proti uvolnéni v ndsledku vibraci.

UNEF (Unified National Extra Fine)
Zavit s velmi jemnym stoupdnim, pro pouziti vyzadujici vysokou presnost a omezenée zatizeni zdvity,
napfiklad v tenkosténnych materidlech.

UNS (Unified National Special)
Zavit se specidlnimi promeéry a ryskami, odchylujici se od normy UNC, UNF nebo UNEF. Byl navrzen pro
specidlni pouZiti, Casto se pouzivd pro priméry nad é palct nebo atypické kombinace priméru a TPI.

PROFIL
UNIFIKOVANEHO ZAVITU

01082P

0.866P

// Pouzivaji se pro kontrolu vnitfnich a vnéjsich zdvitd v univerzdlnich spojovacich systémech
s pouzitim angloamerického mérného systému. Jsou vhodné pro rychlou montdz, stfedni
uloZeni a pouziti vyzadujici pfesnéjsi tolerance.
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TECHNICKE UDAJE

A
- ANSI/ASME B 1.2 - 1983
A ROZSAH
- Pravo- (RH) a levotocivé (LH) zdvitove kalibry se pouzivaji pro vnéjsi a vnitini zdvity
- Hladke trnoveé kalibry se pouzivaji pro kontrolu vnitiniho promeru vnitfnich zavitd podle vySe uvedeného
rozsahu promeru
- Hladké prstencové kalibry se pouzivaji pro kontrolu vnéjsiho priméru vnejsich zdavitd podle vyse
uvedeného rozsahu primerd
- Nastavovaci trny D.L. pro nastavovaci krouzky
- Trnové porovnavaci kalibry CP
- Trnové porovnavaci kalibry WCP
- Krouzkové porovndvaci kalibry CR
- Krouzkové porovnavaci kalibry WCR
A VELIKOSTI
- Trnoveé kalibry: od €. 0 (0,06 palce) do 14 palcu
- KrouZkoveé kalibry: od €. 4 (0,112 palce) do 12 palcl
A TOLERANCE
TRNOVE KALIBRY (VNITRNI ZAVITY)
- 1B: Vhodne pro rychlou montdz, i kdyz jsou zdvity znecisténé nebo poskozené. Idedlini pro Siroke
tolerance
- 2B: Vhodné pro stfedni uloZeni, pouZivaji se pro obecné pouziti vyzadujici volnou montdz
- 3B: Pro pouziti vyzadujici tesnéjsi ulozeni
KROUZKOVE KALIBRY (VNEJSI ZAVITY)
- 1B: Vhodné pro rychlou montdz, i kdyz jsou zdvity znecisténé nebo poskozené. Idedlini pro Siroké
tolerance
- 2B: Vhodne pro stfedni ulozeni, pouzivaji se pro obecné pouziti vyzadujici volnou montdz
- 3B: Pro pouziti vyzadujici tésnéjsi ulozeni
A KROME VYSE UVEDENEHO VYRABIME:

- KrouZzkove kalibry tfidy AB: pro pouziti vyzadujici maziva nebo vysoké teploty, podle normy BS 1580,
Cast | & 11-2007

- Zavity se vsuvkou tfidy 5: podle normy ASME / ANSI B 1.12-1987.

Doporucené tfidy tolerance pro vnéjsi zavity jsou NC-5 HF, NC-5 CSF & NC-5 ONF a pro vnitfni zdvity
NC-5 IF, NC-5 INF.




A UNIFIKOVANE KALIBRY

KOMBINACE PRUMERU — TP

Diameter in Inches UNC UNF UNEF UN
No.O 0.06 - 80 - -
No.1 0.073 B4 72 - -
No.2 0.086 56 B4 - -
No.3 0.099 48 56 - =
No.4 onz 40 48 - -
No.5 0.125 40 44 = -
No.6 0138 32 40 - -
No.8 0164 32 36 - -
No.10 0.190 24 32 - -
No.12 0.218 24 28 32 -
174 0.25 20 28 32 -
5/16 0.3125 18 24 32 20, 28
3/8 0.375 16 24 32 20, 28
7/16 0.4375 14 20 28 16, 32
172 05 13 20 28 186, 32
9/16 0.5625 12 18 24 16, 20, 28, 32
5/8 0.625 " 18 24 12,18, 20, 28, 32
1/16* 0.6875 - - 24 12,18, 20, 28, 32
3/4 0.75 10 16 20 12,28, 32
13/16* 0.8125 - - 20 12,16, 28, 32
7/8 0.875 9 14 20 12,186, 28, 32
15/16* 0.9375 - - 20 12,16, 28, 32
1 1.00 8 12 20 16, 28, 32
11/168* 1.0625 - - 18 8,12,16, 20, 28
11/8 1125 7 12 18 8,16, 20, 28
1.3/16* 11875 - - 18 8,12, 16, 20, 28
11/4 125 7 12 18 8,16, 20, 28
1.5/16* 1.3125 - - 18 8,12, 16, 20, 28
1.3/8 1.375 6 12 18 8,16, 20, 28
1.7/16* 14375 - - 18 B, 8, 12,16, 20, 28
11/2 15 B8 12 18 8,16, 20, 28
1.9/16* 15625 - - 18 8,8 12,16, 20
15/8 1.625 - - 18 6,8,12,16, 20
1.11716* 1.6875 - - 18 6, 8,12,16, 20
13/4 175 5 - - 6, 8,12,16, 20
113/16* 1.8125 - - - 6,8, 12,16, 20
17/8 1.875 - - - 6, 8,12,16, 20
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KOMBINACE PRUMERU — TP

Diameter in Inches UNC UNF UNEF UN
115/16* 19375 - - - B, 8,12,16, 20
2 2.0 45 - - B, 8,12,16, 20
2.1/8* 2125 - - - B, 8,12,16, 20
21/4 2.25 4.5 - - B, 8,12,16, 20
2.3/8* 2.375 - - - 6,8,12,16, 20
21/2 2.5 4 - - 6, 8,12,16, 20
2.5/8* 2.625 - - - 4,6,8,12,16, 20
2.3/4 2.75 4 - - B, 8,12,16, 20
2.7/8* 2.875 - - - 4,6,8,12,16, 20
8 3.0 4 - - B, 8,12,16, 20
31/8* 3125 - - - 4,6,8,12,16
31/4 &25 4 - - 6, 8,12,16
3.3/8* 3.375 - - - 4,6,8,12,16
31/2 Bi5) 4 - - B, 8,12,16
3.5/8* 3.625 - - - 4,6,8,12,16
ElE)A 875 4 - - B, 8,12,16
3.7/8* 3.875 - - - 4,6,8,12,16
4 4.0 4 - - B, 8,12,16
41/8* 4125 - - - 4,6,8,12,16
41/4 4.25 - - - 4,6,8,12,16
4.3/8* 4375 - - - 4,6,8,12,16
41/2 45 - - - 4,6,8,12,16
45/8* 4.625 - - - 4,6,8,12,16
4.3/4 475 - - - 4,6,8,12,16
4.7/8* 4875 - - - 4,6,8,12,16
5 5.0 - - - 4,6,8,12,16
5.1/8* 5125 - - - 4,6,8,12,16
51/4 525 - - - 4,6, 8,12,16
5.3/8* 5.375 - - - 4,6,8,12,16
51/2 5.50 - - - 4,6,8,12,16
5.5/8%* 5.625 - - - 4,6,8,12,16
5.3/4 Y5 - - - 4,6,8,12,16
5.7/8* 5.875 - - - 4,6,8,12,16
6 6.0 - - - 4,6, 8,12,16

*

L oo Kombinace priméru a TPl neuvedené v této tabulce pouzijte sérii , UNS”
- Druhd moznost praméru . . . d ok Lol @
Pro vechny priméry nad 6 palci pouzijte sérii ,UNS” bez ohledu na TPI



A UNIFIKOVANE KALIBRY

THNovY ==t e = e=s=

KALIBR UN GO & NOGO GO & NOGO GO & NOGO GO & NOGO
Plug Plug Plug Plug
2B RH 3B RH 2B LH 3B LH
Diameter TPI Catalogue Code 2B DR 3B DR 2B DL 3B DL
5/8 20 P UN 00508 020 Vv 4 Vv Vv
3/4 12 P UN 00304 012 Vv 4 Vv Vv
7/8 1B P UN 00708 016 4 4 4 4
12 P UN 00708 012 Vv 4 4 4
1 32 P UN 00100 032 Vv 4 Vv Vv
28 P UN 00100 028 Vv 4 Vv v
1B P UN 00100 016 Vv 4 Vv Vv
1116 12 P UN 1016 012 Vv Vv Vv Vv
11/8 20 P UN 00118 020 4 4
1B P UN 00118 016 Vv 4
8 P UN 00118 008 v 4 Vv Vv
11/4 20 P UN 00114 020 Vv 4
1B P UN 00114 016 Vv 4
8 P UN 00114 008 Vv 4 Vv Vv
13/8 20 P UN 00138 020 4 4
1B P UN 00138 016 Vv 4
8 P UN 00138 008 v 4
11/2 20 P UN 00112 020 Vv 4
1B P UN 00112 016 Vv 4
8 P UN 00112 008 Vv 4 Vv v
15/8 12 P UN 00158 012 4 4
8 P UN 00158 008 Vv 4
13/4 20 P UN 00134 020
12 P UN 00134 012 Vv 4
8 P UN 00134 008 Vv 4
17/8 12 P UN 00178 012 Vv 4
8 P UN 00178 008 4 4
2 12 P UN 00200 012 Vv 4
8 P UN 00200 008 v 4
21/8 12 P UN 00218 012 Vv 4
8 P UN 00218 008 Vv 4
6 P UN 00218 006
21/4 12 P UN 00214 012 Vv 4
8 P UN 00214 008 Vv 4
2.3/8 12 P UN 00238 012 Vv 4
8 P UN 00238 008 Vv 4
21/2 12 P UN 00212 012 Vv Vv
8 P UN 00212 008 Vv 4
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KROUZKOVY @:é zéﬂ @
GO

KALIBR UN NOGO GO NOGO
Plug Plug Plug Plug
2B RH 2B RH 3B RH 3B RH
Diameter TPI Catalogue Code 2B GR 2B NR 3B GR 3B NR
2 12 P UN 00200 012
8 P UN 00200 008
21/8 12 P UN 00218 012
8 P UN 00218 008
6 P UN 00218 006
21/4 12 P UN 00214 012 4 4
8 P UN 00214 008
2.3/8 12 P UN 00238 012
8 P UN 00238 008
21/2 12 P UN 00212 012
8 P UN 00212 008
25/8 16 P UN 00258 016
12 P UN 00258 012 Vv 4 4 4
8 P UN 00258 008
2.3/4 1B P UN 00234 016
12 P UN 00234 012 Vv 4
8 P UN 00234 008 Vv 4
27/8 1B P UN 00278 016
12 P UN 00278 012
8 P UN 00278 008
3 1B P UN 00300 016
12 P UN 00300 012 Vv 4
8 P UN 00300 008 Vv 4
31/8 16 P UN 00318 016
12 P UN 00318 012
8 P UN 00318 008 Vv 4
31/4 1B P UN 00314 016
12 P UN 00314 012
8 P UN 00314 008 Vv 4
31/2 16 P UN 00312 016
12 P UN 00312 012 4 4
8 P UN 00312 008 Vv 4 Vv Vv
3.3/4 16 P UN 00334 016
12 P UN 00334 012 Vv 4
8 P UN 00334 008 Vv 4 Vv Vv
4 1B P UN 00400 016
12 P UN 00400 012

8 P UN 00400 008 Vv Vv




UNIFIKOVANE KALIBRY
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Catalogue Code

UN 00508 020
UN 00304 012
UN 00708 016
UN 00708 012
UN 00100 032
UN 00100 028
UN 00100 016
UN 10116 016
UN 10116 012
UN 00118 020
UN 0018 016
UN 00118 008
UN 00114 020
UN 00114 016
UN 00114 008
UN 00138 020
UN 00138 016
UN 00138 008
UN 00112 020
UN 00112 016
UN 00112 008
UN 00158 008
UN 00158 008
UN 00134 020
UN 00134 012
UN 00134 008
UN 00178 012
UN 00178 008
UN 00200 012
UN 00200 008
UN 00218 016
UN 00218 012
UN 00218 008
UN 00218 006
UN 00214 012
UN 00214 008
UN 00238 012

KROUZKOVY

KALIBR UN
Diameter TPI

5/8 20 R

3/4 12 R

7/8 16 R

12 R

1 32 R

28 R

18 R

1116 16 R

12 R

11/8 20 R

16 R

8 R

11/4 20 R

16 R

8 R

1.3/8 20 R

16 R

8 R

11/2 20 R

16 R

8 R

15/8 12 R

8 R

1.3/4 20 R

12 R

8 R

1.7/8 12 R

8 R

2 12 R

8 R

21/8 18 R

12 R

8 R

R

21/4 12 R

8 R

2.3/8 12 R

08 R

UN 00238 008

GO Ring
2A RH
2A GR

NN AN AN NN AN AN

NN N N N N N N N N N AN VAN AN

NOGO Ring
2A RH
2A NR

NN AN AN AN AN AN

SN O N N N A N AN AN N AN AN AN

GO Ring
3A RH
3AGR

NUAN

SUANIEN

NOGO Ring
3A RH
3ANR

SN

GO Ring
2ALH
2A GL

NOGO Ring
2ALH
2A NL
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FIDUZKOVY

GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring

2A RH 2A RH 3A RH 3A RH 2ALH 2ALH
Diameter TPI Catalogue Code 2A GR 2A NR 3AGR 3ANR 2AGL 2A NL
21/2 12 R UN 00212 012 Vv Vv
8 R UN 00212 008 Vv Vv
2.5/8 16 R UN 00258 016
12 R UN 00258 012 4 Vv
8 R UN 00258 008
2.3/4 16 R UN 00234 016 4 4
12 R UN 00234 012
8 R UN 00234 008
2.7/8 16 R UN 00278 016
12 R UN 00278 012
8 R UN 00278 008
&) 16 R UN 00300 016
12 R UN 00300 012 Vv 4
8 R UN 00300 008
31/8 16 R UN 00318 016
12 R UN 00318 012
8 R UN 00318 008
31/4 16 R UN 00314 016
12 R UN 00314 012
8 R UN 00314 008
31/2 16 R UN 00312 016
12 R UN 00312 012 4 Vv
8 R UN 00312 008
3.3/4 16 R UN 00334 016
12 R UN 00334 012 4 4
8 R UN 00334 008
4 16 R UN 00400 016
12 R UN 00400 012 4 Vv
8 R UN 00400 008
v/ Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.




A UNIFIKOVANE KALIBRY

THNovY i il s i

KALIBR UN GO & NOGO GO & NOGO GO & NOGO GO & NOGO
Plug Plug Plug Plug
2B RH 3B RH 2B LH 3B LH
Diameter TPI Catalogue Code 2B DR 3B DR 2B DL 3B DL
No. 1 64 P NC NOOO1 064 Vv
1.3/4 5 P NC 00134 005 Vv Vv
2 45 P NC 00200 045
21/4 45 P NC 00214 045
21/2 4 P NC 00212 004
No. 2 56 P NC NOOO2 056 4 Vv
No. 3 48 P NC NOOO3 048 Vv 4
No. 4 40 P NC NOOO4 040 4 Vv 4 4
No.5 40 P NC NOOOS5 040 Vv 4 4 4
No. B 32 P NC NOOO6 032 Vv 4 4 4
No. 8 32 P NC NOOOS8 032 4 4 4 4
No. 10 24 P NC NOO10 024 4 4 4 4
No.12 24 P NC NOO12 024 4 Vv 4 4
14 20 P NC 00104 020 4 Vv 4 4
5/18 18 P NC 00516 018 Vv 4 4 4
3/8 1B P NC 00308 016 Vv 4 4 4
7/16 14 P NC 00716 014 4 4 4 4
172 13 P NC 00102 013 4 4 4 4
9/16 12 P NC 00916 012 4 4 4 4
5/8 n P NC 00508 011 4 Vv 4 4
3/4 10 P NC 00304 010 Vv 4 4 4
7/8 9 P NC 00708 009 Vv 4 4 4
1 8 P NC 00100 008 Vv 4 4 4
1/8 7 P NC 0018 007 4 Vv
/4 7 P NC 00114 007 4 Vv
1.3/8 6 P NC 00138 006 4 Vv
11/2 6 P NC 00112 006 4 4
v/ Dostupné na sklade Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.
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TRNOVY Sess e Swss S=Se

KALIBR UN

GO Plug NOGO Plug GO Plug NOGO Plug
2B RH 2B RH 3B RH 3B RH
Diameter TPI Catalogue Code 2B GR 2B NR 3B GR 3B NR
2 45 P NC 00200 045 4 4 4 4
21/4 45 P NC 00214 045 Vv 4
21/2 4 P NC 00212 004 4 4
2.3/4 4 P NC 00234 004
3 4 P NC 00300 004
31/4 4 P NC 00314 004
31/2 4 P NC 00312 004
3.3/4 4 P NC 00334 004
4 4 P NC 00400 004
/' Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

Vsechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.

PROFIL ZAVITU UN

GO /NOGO

W 7222727,

S,

GO NOGO
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UNIFIKOVANE KALIBRY
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KROUZKOVY
KALIBR UN
NOGO NOGO
GO Ring Ring GO Ring Ring
2A RH 2A RH 3ARH 3A RH
Diameter TPI Catalogue Code 2A GR 2ANR 3A GR 3ANR

No. 4 40 RNC NOOO4 040 V/ 4 4 4
No.5 40 RNC NOOO5 040 V/ 4 4 4
No. 6 32 R NC NOOO6 032 Vv v Vv Vv
No. 8 32 R NC NOOOS8 032 Vv Vv Vv Vv
No. 10 24 R NC NOO10 024  / 4 4 4
No. 12 24 R NC NOO12 024  / 4 4 v4
/4 20 R NC 00104 020 V/ 4 4 4
5/16 18 R NC 00516 018 Vv Vv Vv v
3/8 16 R NC 00308 016 Vv Vv Vv Vv
7/16 14 R NC 00716 014 Vv Vv Vv 4
172 13 R NC 00012 013 4 4 4
9/16 12 R NC 00916 012  / 4 v4 4
5/8 n R NC 00508 O™ 4 4 4 4
3/4 10 R NC 00304 010 Vv Vv Vv v
7/8 9 R NC 00708 009 Vv Vv Vv 4
1 8 R NC 00100 008 4 4 4
1/8 7 R NC 00118 007 4 4 4
14 7 R NC 00114 007 4 4 4
13/8 6 R NC 00138 006 Vv v Vv v
172 6 R NC 0012 006 Vv Vv Vv v
13/4 5 R NC 00134 005 Vv Vv Vv 4
2 45 R NC 00200 045 / 4 v4 4
21/4 45 R NC 00214 045
21/2 4 R NC 00212 004
2.3/4 4 R NC 00234 004
3 4 R NC 00300 004
314 4 R NC 00314 004
31/2 4 R NC 00312 004
3.3/4 4 R NC 00334 004
4 4 R NC 00400 004

v/ Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku

GO Ring
2A LH
2A GL

AR AN AN AN N AN AN AN

NOGO
Ring GO Ring

2A LH 3ALH

2ANL 3AGL
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv
Vv Vv

Neni pouzitelné

AR A AN AN AN AN AN AN

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.
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A UNIFIKOVANE KALIBRY

TENOVY oo ot ot ot

KALIBR UNF GO & NOGO GO & NOGO GO & NOGO GO & NOGO
Plug Plug Plug Plug
2B RH 3B RH 2B LH 3B LH
Diameter  TPI Catalogue Code 2B DR 3B DR 2B DL 3B DL
No. 0 80 P NF NOOOO 080 4 Vv
No. 1 72 P NF NOOO1 072 Vv 4
No. 2 B4 P NF NOOO2 064 4 Vv
No. 3 56 P NF NOOO3 056 4 4
No. 4 48 P NF NOOO4 048 Vv 4 4 4
No.5 44 P NF NOOO5 044 4 4 4 4
No. 6 40 P NF NOOOB 040 4 4 4 4
No. 8 36 P NF NOOOS8 036 4 4 4 4
No. 10 32 P NF NOO10 032 4 Vv 4 4
No. 12 28 P NF NOO12 028 Vv 4 4 4
14 28 P NF 00104 028 Vv 4 4 4
5/16 24 P NF 00516 024 V4 4 4 4
3/8 24 P NF 00308 024 4 Vv 4 4
7/16 20 P NF 00716 020 V4 Vv 4 4
172 20 P NF 00102 020 4 Vv 4 4
9/18 18 P NF 00916 018 Vv 4 4 4
5/8 18 P NF 00508 018 Vv 4 4 4
3/4 16 P NF 00304 016 4 4 4 4
7/8 14 P NF 00708 014 4 4 4 4
1 12 P NF 00100 012 V4 Vv 4 4
11/8 12 P NF 00118 012 4 Vv 4 4
/4 12 P NF 00114 012 Vv 4 4 4
13/8 12 P NF 00138 012 Vv 4 4 4
11/2 12 P NF 0012 012 4 4 4 4
v/ Dostupné na sklade Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelne

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.
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KROUZKOVY N Y N Y
KALIBR UNF

GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring
2ARH 2ARH 3ARH 3ARH
Diameter TPI Catalogue Code 2A GR 2A NR 3A GR 3ANR

No. 4 48 R NF NOOO4 048 Vv 4 4 4
No.5 44 R NF NOOO5 044 V4 4 4 4
No. 6 40 R NF NOOOG 040 4 4 4 4
No. 8 36 R NF NOOOS 036 V4 4 4 4
No. 10 32 R NF NOO10 032 4 4 4 4
No.12 28 R NF NOO12 028 4 4 4 4
14 28 R NF 00104 028 Vv 4 4 4
5/16 24 R NF 00516 024 V4 4 4 4
3/8 24 R NF 00308 024 4 4 4 4
7/16 20 R NF 00716 020 V4 4 4 4
172 20 R NF 00102 020 4 4 4 4
9/16 18 R NF 00916 018 4 4 4 4
5/8 18 R NF 00508 018 Vv 4 4 4
3/4 18 R NF 00304 016 V4 4 4 4
7/8 14 R NF 00708 014 4 4 4 4
1 12 R NF 00100 012 V4 4 4 4
18 12 R UN 0018 012 V4 4 4 4
/4 12 R NF 00114 012 V4 4 4 4
13/8 12 R NF 00138 012 Vv 4 4 4
11/2 12 R NF 00112 012 V4 4 4 4

v/ Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.




A UNIFIKOVANE KALIBRY

KROUZKQOVY

KALI BR U N F GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring
2A LH 2ALH 3ALH 3ALH
Diameter TPI Catalogue Code 2A GL 2A NL 3AGL 3A NL
No. 4 48 R NF NOOO04 048
No.5 44 R NF NOOO5 044 4 Vv
No. 6 40 R NF NOOO6 040 Vv 4
No. 8 36 R NF NOOO8 036 4 Vv
No.10 32 R NF NOO10 032 V4 Vv 4 4
No. 12 28 R NF NOO12 028 Vv 4 4 4
14 28 R NF 00104 028 Vv 4 4 4
5/16 24 R NF 00516 024 4 4 4 4
3/8 24 R NF 00308 024 4 4 4 4
7/16 20 R NF 00716 020 V4 Vv 4 4
172 20 R NF 00102 020 4 Vv 4 4
9/18 18 R NF 00916 018 Vv 4 4 4
5/8 18 R NF 00508 018 Vv 4 4 4
3/4 16 R NF 00304 016 V4 4 4 4
7/8 14 R NF 00708 014 4 4 4 4
1 12 R NF 00100 012 V4 Vv 4 4
18 12 R UN 00118 012 4 Vv
/4 12 R NF 0014 012
13/8 12 R NF 00138 012
11/2 12 R NF 0012 012
v/ Dostupné na sklade Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelne

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.
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KALIBR UNEF GO & NOGO GO & NOGO GO & NOGO GO & NOGO
Plug Plug Plug Plug
2B RH 3B RH 2B LH 3B LH
Diameter TPI Catalogue Code 2B DR 3B DR 2B DL 3B DL
No. 12 32 P NE NOO12 032 4 Vv
14 32 P NE 00104 032 4 4
5/18 32 P NE 00516 032 4 4
3/8 32 P NE 00308 032 4 Vv
7/16 28 P NE 00716 028 4 4 4 4
172 28 P NE 00102 028 4 4 4 4
9/16 24 P NE 00916 024 4 Vv 4 4
5/8 24 P NE 00508 024 Vv 4 4 4
nne 24 P NE 01116 024 Vv 4 4 4
3/4 20 P NE 00304 020 Vv 4 4 4
13/16 24 P NE 01316 024 4 4 4 4
7/8 20 P NE 00708 020 4 4 4 4
15/16 20 P NE 01516 020 4 Vv 4 4
1 20 P NE 00100 020 Vv 4 4 4
116 18 P NE 1016 018 Vv 4
1/8 18 P NE 00118 018 4 4
13/16 18 P NE 10316 018 4 Vv
/4 18 P NE 0014 018 4 Vv
15/18 18 P NE 10516 018 4 Vv
13/8 18 P NE 00138 018 4 4
17/16 18 P NE 10716 018 Vv 4
11/2 18 P NE 00112 018 4 4
19/16 18 P NE 10916 018 4 Vv
15/8 18 P NE 00158 018 Vv 4
1MN6 18 P NE 11116 018 4 4
v/ Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelne

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.




UNIFIKOVANE KALIBRY
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KROUZKOVY

KALIBR UNEF
Diameter TPI Catalogue Code
No. 12 32 R NE NOO12 032
/4 32 R NE 00104 032
5/16 32 R NE 00516 032
3/8 32 R NE 00308 032
7/16 28 R NE 00716 028
172 28 R NE 00102 028
9/16 24 R NE 00916 024
5/8 24 R NE 00508 024
1/16 24 R NE 01116 024
3/4 20 R NE 00304 020
13/16 24 R NE 01316 024
7/8 20 R NE 00708 020
15/16 20 R NE 01516 020
1 20 R NE 00100 020
11716 18 R NE 10116 018
11/8 18 R NE 00118 018
1.3/186 18 R NE 10316 018
11/4 18 R NE 00114 018
1.5/16 18 R NE 10516 018
1.3/8 18 R NE 00138 018
17716 18 R NE 10716 018
11/2 18 R NE 0012 018
1.9/186 18 R NE 10916 018
15/8 18 R NE 00158 018
11/16 18 R NE 1116 018

v/ Dostupné na skladé

GO Ring NOGO Ring
2A RH 2A RH
2A GR 2A NR

NN SN AN AN A N AN A N AN AN N N AN AN
NN G AN N A N AN AN AN AN U N AN NN

Vyrdbi se na objedndvku

GO Ring
3A RH
3AGR

AN N N N N N N N N N AN AN AN

Neni pouzitelné

NOGO Ring
3A RH
3ANR

AN N N N N N N N N N AN AN AN

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.



A== ~ AAAAA L ©®
K s W EUROPE,

KROUZKOVY N\ N 7 7
KALIBR UNEF

GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring
2A LH 2ALH 3ALH 3ALH
2AGL 2ANL 3AGL 3ANL

Diameter TPI Catalogue Code
No. 12 32 R NE NOO12 032 4 4 4 4
14 32 R NE 00104 032 4 4 4 4
5/16 32 R NE 00516 032 V4 Vv 4 4
3/8 32 R NE 00308 032 Vv 4 4 4
7/16 28 R NE 00716 028 Vv 4 4 4
172 28 R NE 00102 028 Vv 4 4 4
9/16 24 R NE 00916 024 4 4 4 4
5/8 24 R NE 00508 024 Vv Vv Vv 4
nMe 24 R NE 01116 024
3/4 20 R NE 00304 020 Vv 4 4 4
13/16 24 R NE 01316 024
7/8 20 R NE 00708 020 Vv 4 4 4
15/16 20 R NE 01516 020
1 20 R NE 00100 020 4 4 4 4
1118 18 R NE 10116 018 4 4 4 4
11/8 18 R NE 00118 018 Vv 4 4 4
13/18 18 R NE 10316 018 Vv 4 4 4
/4 18 R NE 00114 018 Vv 4 4 4
15/16 18 R NE 10516 018 4 4 4 4
13/8 18 R NE 00138 018 4 4 4 4
17/16 18 R NE 10716 018
11/2 18 R NE 00112 018 Vv 4 4 4
19/18 18 R NE 10916 018
15/8 18 R NE 00158 018
1MN6 18 R NE 116 018
v/ Dostupné na sklade Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.




KALIBRY UNJ
(UNJ, UNJC, UNJF UNJEF)

POUZITI

PouzZivaji se v leteckém primyslu, kde pevnost a odolnost proti tnavé materidlu je klicovd.
Zaqijist'uji presnost méreni a kontrolu montovanych souldsti, které vyzaduji nejvyssi odolnost
a spolehlivost.


https://truthread.eu/cz/products/unj-gauges
https://truthread.eu/cz/products/unj-gauges
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KALIBRY UNJ

—_—

Kalibry UNJ jsou navrzeny pro méfeni zavitd s modifikovanym profilem, ktery zajist'uje vétsi
pevnost a odolnost. Nachdzeji Siroké pouziti v leteckem promyslu a technologicky vyspélych
sektorech.

UNJ (Unified Constant Pitch)
Jednotné TPI pro v8echny primeéry v pouzitich, kde je klic¢ové konstantni stoupdni zdvitu.

UNJC (Unified National Coarse)
Zdvity s hrubym stoupdnim, podobné UNC, zajist'ujici zvySenou silu stoupdni.

UNJF (Unified National Fine)
Zdvity s jemnym stoupdnim, podobné UNF, pouzivané pro tésné ulozeni a zvySenou odolnost.

UNJEF (Unified National Extra Fine)
Zdvity s velmi jemnym stoupdnim pro pouziti vyzadujici presné tolerance v tenkosténnych materidlech.

UNJS (Unified National Special)

Zdavity se specidinimi promeéry a ryskami. Pouzivaji se v leteckém primyslu pro dosazeni zvySené pevnos-
ti spoju, Casto tam, kde standardni zdvity UNJ nesplriuji specifické pozadavky.

TECHNICKE UDAJE

—_—

- BS 4084 & metoda méfeni BS 919 (1)-2007
- ASME B 1.15-1995 / SAE AS 8879
-1SO 3161-1999 & metoda mefeni ISO 15872-2017

ROZSAH

A

- Pravo- (RH) a levotocivé (LH) kalibry pro vnitini a vnéjsi zavity
- Hladkeé trny pro kontrolu vnitfniho prdmeéru vnitfnich zdvitd

- Hladké krouzky pro kontrolu vnéjsiho promeru vnéjsich zdvito
- Trnové porovnavaci kalibry CP

- Trnové porovnavaci kalibry WCP

- Krouzkové porovndvaci kalibry CR

- Krouzkové porovndvaci kalibry WCR

VELIKOSTI

62

- Trnové kalibry: od ¢. 0 (0,06 palce) do 6 palcd
- Trnové kalibry: od €. 4 (0,112 palce) do 6 palct
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TOLERANCE

A
TRNOVE ZAVITOVE KALIBRY

Trida 3B (pro kontrolu vnitfniho zdvitu).

KROUZKOVE ZAVITOVE KALIBRY

- Trida 3A (pro kontrolu vnéjsiho zdvitu).

Sirsi polomér jadra zavitd UNJ snizuje koncentraci pnuti, takZe jsou vhodné pro podminky s extrémnim

unavovym zatizenim.

Standardni a atypické kalibry jsou dostupné dle specifikace klienta.

PROFIL
VNITRNIHO ZAVITU UNJ

Maijor Dia

Pitch Dia
Minor Dia

PROFIL
VNEJSIHO ZAVITU UNJ

H/8

Major Dia

Pitch Dia

Minor Dia

H=0.866025P




__A_KALIBRY UNJ

TRNOVY KALIBR UNJ o s

GO & NOGO GO & NOGO
Plug Plug
2B RH 3B RH
Diameter TPI Catalogue Code 2B DR 3B DR
9/16 20 P JN 00916 020 Vv
5/8 20 P JN 00508 020 Vv
3/4 12 P JN 00304 012 Vv
13/16 12 P JN 01316 012
1318 1B P JN 01316 016 Vv
7/8 12 P JN 00708 012 Vv
7/8 16 P JN 00708 016 Vv
15/16 12 P JN 01516 012 Vv
15/16 16 P JUN 01516 016
1 16 P JN 00100 016

KROUZKQOVY

KALIBR UNJ
GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring
2ARH 2ARH 3ARH 3ARH
Diameter TPI Catalogue Code 2AGR 2ANR 3AGR 3ANR
9/16 20 R JN 00916 020 4 4
5/8 20 R JN 00508 020 4 4
3/4 12 R JN 00304 012 V4 Vv
13/16 12 R JN 01316 012
13/16 1B R JN 01316 016 4 4
7/8 12 R JN 00708 012 4 4
7/8 16 R JN 00708 016 4 4
15/16 12 R JN 01516 012 V4 Vv
15/16 16 R JN 01516 016
1 16 R JN 00100 016
/' Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.

/ Profil zavitu UNJ s vét§im polomérem jadra snizuje koncentraci pnuti, coz jej Cini zvlast’
vhodnym pro aplikace s vysokym Unavovym zatizenim. Standardni i specidlni kalibry
mohou byt doddny dle specifikace zdkaznika.
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TRNOVY KALIBR UNJC E:%G QZ%G

GO & NOGO GO & NOGO

Plug Plug

2B RH 3B RH

Diameter TPI Catalogue Code 2B DR 3B DR
No. 4 40 P JC NOOO04 040 Vv
No.5 40 P JC NOOO5 040 Vv
No. 6 32 P JC NOOOG 032 4
No. 8 32 P JC NOOOS8 032 Vv
No. 10 24 P JC NOO10 024 Vv
No. 12 24 P JC NOO12 024 Vv
/4 20 P JC 00104 020 Vv
5/16 18 P JC 00516 018 V4
3/8 16 P JC 00308 016 4
7/16 14 P JC 00716 014 V4 Vv
172 13 P JC 00102 013 Vv
9/16 12 P JC 00916 012 Vv
5/8 n P JC 00508 01 Vv
3/4 10 P JC 00304 010 Vv
7/8 9 P JC 00708 009 4
1 8 P JC 00100 008 Vv

KROUZKOVY N S
KALIBR UNJC

GO Ring NOGO Ring
3ARH 3ARH
Diameter TPI Catalogue Code 3A GR 3ANR
No. 4 40 R JC NOO04 040 4 4
No.5 40 R JC NOOO5 040 4
No. B 32 R JC NOOOB 032 4 4
No.8 32 R JC NOOOS8 032 V4 4
No.10 24 R JC NOO10 024 Vv Vv
No. 12 24 R JC NOO12 024 4 Vv
/4 20 R JC 00104 020 4 4
5/16 18 R JC 00516 018 4 4
3/8 16 R JC 00308 016 4 4
7/16 14 R JC 00716 014 V4 4
172 13 R JC 00102 013 Vv Vv
9/16 12 R JC 00916 012 V4 Vv
5/8 n R JC 00508 O™ V4 V4
3/4 10 R JC 00304 010 4 4
7/8 9 R JC 00708 009 4 4
1 8 R JC 00100 008 V4 4




__A_KALIBRY UNJ

TRNOVY @:%G @:%G

KALIBR UNJF GO & NOGO GO & NOGO

Plug Plug

2B RH 3B RH

Diameter TPI Catalogue Code 2B DR 3B DR
No. 4 48 P JF NOOO4 048 4
No.5 44 P JF NOOO5 044 4
No. 6 40 P JF NOOO6 040 4
No. 8 36 P JF NOOOS8 036 4
No. 10 32 P JF NOO10 032 Vv Vv
No. 12 28 P JF NOO12 028 Vv
14 28 P JF 00104 028 4
5/16 24 P JF 00516 024 Vv
3/8 24 P JF 00308 024 4 4
7/16 20 P JF 00716 020 4 4
172 20 P JF 00102 020 Vv
9/18 18 P JF 00916 018 Vv Vv
5/8 18 P JF 00508 018 4 4
3/4 16 P JF 00304 016 4
7/8 14 P JF 00708 014 4
1 12 P JF 00100 012 4

KROUZKOVY

KALIBR UNJF
GO Ring NOGO Ring
3ARH 3ARH
Diameter TPI Catalogue Code 3A GR 3ANR

No. 4 48 R JF NOOO4 048 4 4
No.5 44 R JF NOOO5 044 4 4
No. B 40 R JF NOOOG 040 V4 4
No.8 36 R JF NOOO8 036 V4 Vv
No.10 32 R JF NOO10 032 Vv 4
No. 12 28 R JF NOO12 028 4 4
/4 28 R JF 00104 028 4 4
5/16 24 R JF 00516 024 4 4
3/8 24 R JF 00308 024 V4 4
7/16 20 R JF 00716 020 V4 Vv
172 20 R JF 00102 020 Vv 4
9/16 18 R JF 00916 018 4 4
5/8 18 R JF 00508 018 4 Vv
3/4 16 R JF 00304 016 4 4
7/8 14 R JF 00708 014 V4 4

1 12 R JF 00100 012 4 Vv
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KROUZKOVY D:ég @:%G

KALIBR UNJEF

GO & NOGO GO & NOGO

Plug Plug

2B RH 3B RH

Diameter TPI Catalogue Code 2B DR 3B DR
No. 12 32 P JE NOO12 032 4
/4 32 P JE 00104 032 4 4
5/16 32 P JE 00516 032 V4
3/8 32 P JE 00308 032 V4
7/16 28 P JE 00716 028 4
172 28 P JE 00102 028 4
9/16 24 P JE 00916 024 4
5/8 24 P JE 00508 024 V4
116 24 P JE 0116 024 V4
3/4 20 P JE 00304 020 4
7/8 20 P JE 00708 020 4
15/16 20 P JE 01516 020 4
1 20 P JE 00100 020 4

KROUZKOVY S )
KALIBR UNJEF

GO Ring NOGO Ring
3ARH 3ARH
Diameter TPI Catalogue Code 3A GR 3ANR
No. 12 32 R JE NOO12 032 4 4
/4 32 R JE 00104 032 4 4
28 R JE 00104 028
5/16 32 R JE 00516 032 4 4
3/8 32 R JE 00308 032 4 4
7/16 28 R JE 00716 028 4 4
172 28 R JE 00102 028 4 4
9/18 24 R JE 00916 024 4 Vv
5/8 24 R JE 00508 024
1/16 24 R JE 01116 024
13/16 20 R JE 01316 020
3/4 20 R JE 00304 020 Vv
7/8 20 R JE 00708 020 Vv
15/16 20 R JE 01516 020
1 20 R JE 00100 020
v/ Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.




KALIBRY ST

(STIPRO M

=1

RICK

7

o'l PRO UNIFIKOVAN

POUZITI

STl pro metrické zdvity: v pouzitich vyzadujicich metrické zdvitové vlozky, béiné v

mezindrodnich normdch a prdmyslu.

STl pro unifikované zdvity: ur¢ené pro vlozky v angloamerickém meérném systému,

béZné pouzivané v leteckém primyslu.

=
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KALIBRY STI

.

Kalibry STI (Screw Thread Insert) jsou specidlni ndstroje pro kontrolu zdvitd s vlozkou, zajist'uji jim presné
fungovdni a sprdvné usazeni. Jsou nezbytné v odvétvich, kde se pouzivaji zdvitove vlozky pro vyztuzeni
zavitd v mékkych materidlech, jako jsou hlinik nebo kompozity.

Kalibry STI se pouzivaji pro kontrolu zdvitovych otvord ur€enych pro zdvitoveé draténé viozky. Bezné se
pouzivaji v leteckém a automobilovém primyslu a také vSude tam, kde jsou zdvitové vlozky nezbytné pro
vyztuzeni nebo opravu zdvitl v materidlech ndchylnych k opotfebeni nebo poskozeni.

Kalibry tohoto typu se pouzivaji pro kontrolu zdvitovych spoju se zvétSenym primérem, vyrobenych pro
umisténi draténé vlozky. Zavitové vlozky maji zvétSeny vnéjsi zavit ve srovndni se standardnimi velikostmi.
Pokud pfi vyfezavdni zdvitd maji vnitfni zavity velky promer, nelze pfizpUsobit Srouby a je tfeba pouzit
drdaténou vliozku. Zavit se zvetsi pomoci zdvitniku, tak aby bylo mozné do néj vlozit viozku.

TECHNICKE UDAJE

- BS 4377 - 1991 / DIN 8140

ROZSAH

Pravo- (RH) a levotocivé (LH) kalibry

METRICKE KALIBRY STI

- Rozsah priméru: od 1,6 mm do 100 mm

UNIFIKOVANE KALIBRY STI
- Rozsah primeéru: od ¢. 0 (0,06 palce) do 6 palct

KALIBRY UNJ STI
- Rozsah primeéru: od ¢. 0 (0,06 palce) do 6 palcu

TOLERANCE

70

STI PRO METRICKE ZAVITY
- Doporucuji se tfidy 5H a 6H

STI PRO UNIFIKOVANE KALIBRY
- Doporucuji se tfidy 2B a 3B

/ Kalibry STI jsou zndmé také
jako vlozky Heli-Coil.
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PROFIL
METRICKEHO ZAVITU STI

=) H/8

(5/8)H

PROFIL
UNIFIKOVANEHO ZAVITU STI

0.866P




___A_KALIBRY STI

METRICKY TRNOVY SISSae acso

KALIBR STI/EG

GO & NOGO Plug GO & NOGO Plug
5H RH 6H RH
Diameter Pitch Catalogue Code 5H DR 6H DR
2 040 P MS 00002 040 Vv

25 045 P MS 00025 045
3 05 P MS 00003 050
85 0.6 P MS 00035 060
07 P MS 00004 070
45 075 P MS 00045 075
5 08 P MS 00008 080
6 1 P MS 00006 100
7 1 P MS 00007 100
8 125 P MS 00008 125
9 125 P MS 000089 125

10 15 P MS 00010 150
125 P MS 00010 125

1 P MS 00010 100
12 175 P MS 00012 175
15 P MS 00012 150

125 P MS 00012 125
14 2 P MS 00014 200
1.5 P MS 00014 150
125 P MS 00014 125

NN G N AN AN NN AN AN AN AN AN AN NN NN N N AN
NN N N N AN A N N N AN N N AN U N AN N AN AN N N AN NN

16 2 P MS 00016 200
15 P MS 00016 150
18 25 P MS 00018 250
2 P MS 00018 200
1.5 P MS 00018 150
20 25 P MS 00020 250
2 P MS 00020 200
15 P MS 00020 150
22 25 P MS 00022 250
2 P MS 00022 200
1.5 P MS 00022 150
24 3 P MS 00024 300
2 P MS 00024 200
27 3 P MS 00027 300
30 35 P MS 00030 350
v/ Dostupné na sklade Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.
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UNIFIKOVANY TRNOVY e

KALIBR STI/EG

GO & NOGO GO & NOGO
Plug Plug
2B RH 3B RH
Diameter TPI Catalogue Code 2B DR 3B DR
No.4  40UNC P CSNO0O04 040 Vv 4
No.5 40UNC P CSNOOO5 040 Vv
No.6  32UNC P CSNOOO6 032 Vv 4
No.8  32UNC P CSNO0OS8 032 Vv 4
No.10  24UNC P CS NOO10 024 4 4
No.”2 24UNC P CS NOO12 024 Vv 4
14 20UNC P CS 00104 020 Vv 4
5/16 18UNC P CS 00516 018 Vv 4
3/8 16 UNC P CS 00308 016 Vv 4
7/16 14UNC P CS 00716 014 Vv 4
72 13UNC P CS 00102 013 4 4
9/16 12UNC P CS 00916 012 4 4
5/8 MUNC P CS 00508 011 Vv 4
3/4 10UNC P CS 00304 010 Vv 4
7/8 9UNC P CS 00708 009 Vv 4
1 8UNC P CS 00100 008 Vv 4
EH:%G Dﬁéﬂ
GO & NOGO GO & NOGO
Plug Plug
2B RH 3B RH
Diameter TPI Catalogue Code 2B DR 3B DR
No.4  48UNF P FS NOOO4 048 v 4
No.5  44UNF P FS NOOO5 044 4
No.6  40UNF P FS NOOOB 040 Vv 4
No.8  3BUNF P FSNOOOS8 036 v 4
No.10  32UNF P FS NOO10 032 Vv 4
No.”2  28UNF P FS NOO12 028 Vv 4
14 28UNF P FS 00104 028 v 4
5/16 24UNF P FS 00516 024 4 4
3/8 24UNF P FS 00308 024 Vv 4
7/16 20UNF P FS 00716 020 v 4
72 20UNF P FS 00102 020 Vv 4
9/16 1BUNF P FS 00916 018 Vv 4
5/8 18UNF P FS 00508 018 Vv 4
3/4 1B UNF P FS 00304 016 4 4
7/8 14 UNF P FS 00708 014 Vv 4
1 12UNF P FS 00100 012 v 4
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POUZITI

Univerzdlni trubkové zdvity, ve kterych nejsou vyzadovdny tlakotésné spoje. Hydraulické
systémy pro vodu, plyn a olej. Hydraulické a pneumatické spoje. Pfesné zdvitovdni v
promyslu a udrzbé.
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TRUBKOVE KALIBRY G

Trubkoveé kalibry G jsou specidini ndstroje pro kontrolu trubkovych zdvitd, které zajist'uji shodu s mezindrod-
nimi normami. Jsou nezbytné vSude tam, kde jsou trubkoveé zdvity nezbytné pro prevenci Uniki a zajisténi
presného spojeni ve vodovodnich a plynovych systémech.

Kalibry G jsou navrzeny pro dosahovdni vysoké pfesnosti a pevnosti v zdvitech BSPP (British Standard Pipe
Parallel).

TECHNICKE UDAJE

_A
-1SO 228 (1) - 2000 (E) 1S 2643 - 2005 - B 0202 - 1999
- 18O 228 (2) - 1987 (E) 1510216 - 1988
A ROZSAH
- Pravé (RH) a levé (LH) kalibry pro vnéjsi a vnitini zavity
- Velikosti: od 1/16” do 6"
- Rada TPI: 28, 19, 14, 11
- STl pro zdvity G - pro kontrolu zdvitd zdvitovanych otvord pro uchyceni zdavitovych viozek
- Hladké trnoveé kalibry pro kontrolu vnitfniho prdmeéru vnitfnich zdvitd
- Hladké krouzkove kalibry pro kontrolu vnéjsiho promeéru vnéjsich zdvitd
PN TOLERANCE

76

TRNOVE KALIBRY

Pouze obecné tfidy

KROUZKOVE KALIBRY
Tridy Aa B

/ Tolerance tfidy A pro krouzky je pfesnéjsi nez tfidy B. Pro tolerance priméru stoupdni je
tolerance tfidy A pfesné polovinou tolerance tfidy B.
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___A_TRUBKOVE KALIBRY G

TRUBKOVY KALIBR G cu:@o

GO & NOGO
Plug
RH

Diameter TPI Catalogue Code OO DR

G1/8 28 P GG 00108 028 V4
G1/4 19 P GG 00104 019 4
G3/8 19 P GG 00308 019 4
G1/2 14 P GG 00102 014 4
G5/8 14 P GG 00508 014 4
G3/4 14 P GG 00304 014 4
G7/8 14 P GG 00708 014 V4
G1 1 P GG 00100 OM Vv
G11/8 1 P GG 00118 OM Vv
G11/4 n P GG 0014 OM 4
G1.3/8 n P GG 00138 O™ 4
G11/2 n P GG 00112 OM 4
G1.3/4 1 P GG 00134 0™ Vv
Ge 1 P GG 00200 0N Vv

TRUBKOVY KALIBR G Eé :ée

GO NOGO
Plug Plug
RH RH

Diameter TPI Catalogue Code 00 GR OO NR
G21/4 " P GG 00214 01 V4 Vv
G21/2 " P GG 00212 011 Vv 4
G2.3/4 M P GG 00234 011 Vv Vv
G3 " P GG 00300 01 Vv Vv
G31/2 M P GG 00312 011 Vv 4
G4 M P GG 00400 011 Vv 4
G5 " P GG 00500 01 V4 Vv
GB6 " P GG 00600 01 Vv Vv

/' Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.
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KROUZKQOVY

KAL' BR G GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring GO Ring NOGO Ring
Class-A Class-A Class-A Class-A Class-A Class-A
RH RH RH RH LH LH
Diameter TPI Catalogue Code AO GR AO NR BO GR BO NR AO GL AO NL

G1/8 28 R GG 00108 028 Vv Vv Vv Vv Vv Vv
G/4 19 R GG 00104 019 Vv V4 Vv Vv Vv Vv
G3/8 19 R GG 00308 019 Vv Vv Vv Vv Vv Vv
G2 14 R GG 00102 014 Vv Vv V4 Vv Vv Vv
G5/8 14 R GG 00508 014 4 4 Vv Vv Vv Vv
G3/4 14 R GG 00304 014 4 V4 Vv V4 Vv Vv

G7/8 14 R GG 00708 014 Vv Vv Vv Vv
G1 1 R GG 00100 011 Vv Vv Vv V4 Vv Vv

G11/8 1 R GG 00118 01 Vv 4 Vv Vv
G1/4 M R GG 00114 O™ Vv Vv V4 Vv Vv Vv

G1.3/8 1 R GG 00138 01 Vv Vv 4 Vv
G2 1 R GG 00112 O™ 4 Vv Vv V4 Vv Vv
G1.3/4 N R GG 00134 0™ Vv Vv Vv Vv Vv Vv
G2 1 R GG 00200 011 Vv Vv Vv V4 Vv Vv
G21/4 M R GG 00214 0™ Vv Vv Vv Vv Vv Vv
G21/2 M R GG 00212 0™ Vv Vv V4 Vv Vv Vv
G2.3/4 M R GG 00234 0™ 4 4 Vv Vv Vv Vv
G3 1 R GG 00300 0™ 4 V4 Vv V4 Vv Vv

G31/2 1 R GG 00312 0M V4 Vv Vv Vv

G4 1 R GG 00400 0N Vv Vv Vv Vv

G5 M R GG 00500 0™ Vv Vv
G6 T R GG 00600 0™
PROFIL TRUBKOVEHO ZAVITU G
H/6
H = 0.960491P h =2/3H = 0.640327P
H/6 = 01680082P R =0137329P
v/ Dostupné na sklade Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.




POUZITI

BéZné se pouzivaji v elektroinstalacnich systémech pro kontrolu prfesnosti zavitd trubek
elektroinstalace. Jsou nezbytné pro zajisténi bezpecného spojeni v primyslovych,
komercnich a bytovych elektroinstalacich.
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____TRUBKOVE KALIBRY Pg

Trubkove kalibry Pg jsou pfesné ndstroje pouzivané pro kontrolu zdvitd a trubek elektroinstalace, které

zqjist'uji tésné spojeni v elektroinstalacich.

VRCHOLOVY UHEL ZAVITU
80 stupni

TECHNICKE UDAJE

- DIN 40430 (1971)
- DIN 40431 (1)-1970 & DIN 40431 (2)-1972

/ Normy doporucuji zdvitové kalibry GO
a hladké kalibry NOGO.

ROZSAH

- Hladkeé zavitové kalibry pro vnitini a vnéjsi zdavity
- Trnové porovndvaci kalibry pro kontrolu NOVYCH krouzk(
- Trnové porovndvaci kalibry pro kontrolu/kalibraci POUZIVANYCH krouzkd

VELIKOSTI
Pg 7, Pg 9, Pg 11, Pg 13,5, Pg 16, Pg 21, Pg 29, Pg 36, Pg 42, Pg 48

/ Rozsah vyroby zahrnuje jak hladké, tak i zavitové kalibry NOGO podle pozadavku
klienta.

PROFIL
ZAVITU Pg

Major Dia

Pitch Dia

H=0.595875P
H1=0.8H=047687P
R - 0107P

Minor Dia

H=0.960491P h=2/3H=0640327P
H/6 = 01680082P R =0137329P

/ Projekty a specifikace jsou dostupné na
vyzadani, aby spliovaly ocekdvani klienta.
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TRNOVY KALIBR Pg acoo a0

GO Thread Nogo GO & NOGO
Plain Plug Thread Plug
RH RH
Diameter TPI Catalogue Code 00 DR 0O1DR
Pg7 20 P PG 00007 020 Vv Vv
Pg9 18 P PG 00009 018
PgM 18 P PG 0001 018 Vv
Pg13.5 18 P PG 01305 018 Vv
Pg18 18 P PG 00016 018 Vv
Pg21 16 P PG 00021 016 4
Pg29 18 P PG 00029 016 Vv
Pg36 16 P PG 00036 016 4
Pg42 18 P PG 00042 016 Vv
Pg48 1B P PG 00048 016 Vv
KROUZKOVY KALIBR Pg
GO NOGO
Ring Ring
RH Plain / Cylindrical
Diameter TPI Catalogue Code 00 GR 00 NO
Pg7 20 R PG 00007 020 Vv Vv
Pg9 18 R PG 00009 018
Pg 18 R PG 00011 018 Vv Vv
Pg13.5 18 R PG 01305 018 4 Vv
Pg18 18 R PG 00016 018 Vv Vv
Pg21 18 R PG 00021 016 Vv Vv
Pg29 18 R PG 00029 016 Vv Vv
Pg36 16 R PG 00036 016 4 4
Pg42 18 R PG 00042 016 Vv Vv
Pg48 18 R PG 00048 016 V4 4
v/ Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.
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TRUBKOV

KALIBRY R

POUZITI

PouZivaji se pro kontrolu zdvitovych kuzelovych kalibrd, které zqjist'vji tlakotésnd spojeni.
Béiné se pouzivaji pfi hydraulickych pracich a systéemech prepravy kapalin, v pneumatice,
promyslovych potrubnich systémech pracujicich pod vysokym tlakem.


https://truthread.eu/cz/products/r-pipe-gauges
https://truthread.eu/cz/products/r-pipe-gauges

=& HUTHHEQb

L 081 - (1oN) 111 S92y

s e el




_A

TRUBKOVE KALIBRY R

Trubkove kalibry R jsou nezbytné ndstroje navrzené pro zajisténi pfesnosti a spolehlivosti potrubnich spo-
ju. Jsou pfibuzné kalibrom BSPT, protoze byly navrzeny pro méfeni zdvitd BSPT.

VRCHOLOVY UHEL ZAVITU
Kuzelove zavity spliuji normu pro zdvity R, s Uhlem 55° a kuzelem zdvitu 1:16.

TECHNICKE UDAJE:

—_
-1SO 7/1 (1994) - 1S 554 (1999) - BS EN 10226-3 (2005)
-1SO 7/2 (2000) - 1S 8999 (2003)

A ROZSAH
Prdmeéry (v palcich): od 1/16 do 6
TYPY ZAVITU:
- R: kuzelove vngjsi zdvity
- RC: kuzelové vnitini zavity pro tlakové tésnéni
- RP: Rovnobézné vnitfni zdvity pro specifickd pouziti

A DOSTUPNE TYPY KALIBRU:

86

- Trnovy €. 1 (Taper Full Form Thread Plug Gauge) - pouzivé se pro kontrolu vnéjsiho priméru a rozte¢ného primeru
vnitfnich zdvitovych spoji. Md tvar plného kuzele, coz umoznuje zméfit zdvit po celé jeho délce.

- Trnovy €. 2 (Taper Full Form Thread Plug Gauge with Relief) - podobny &. 1, ale obsahuje specidini odleh&eni pro
snadnéjsi kontrolu. Pouzivd se pro kontrolu velkého primeéru vnitfnich zdvitovych spoji, zejména pokud je potiebny
dalsi prostor, aby se zabrdnilo deformaci.

- Krouzkovy ¢. 3 (Parallel Full Form Thread Ring Gauge) - pouzivd se pro kontrolu vnitfnich zdvitovych spoji s vnejsimi
zAvity, md rovnobézny tvar. Umoziuje kontrolovat presnost rozte¢ného priméru a vnitfniho priméru na zdvitu.

- Krouzkovy €. 4 (Parallel Full Form Thread Ring Gauge) - bez zdvitovdni, navrzeny pro kontrolu vnéjsiho primeru a
vnéjsich zdvitd. Md kuzelovity tvar, ktery pomdhd urcit pfesnost spojeni.

- Trnovy €. 5 (Taper Modified Thread Form Check Plug Gauge) - pouzivd se pro kontrolu upraveného tvaru kuzelového
zAvitu. Je ur€en pro dodatecnou kontrolu pfesnosti vnitfnich zavitovych spoju.

- Krouzkovy €. 6 (Parallel Modified Thread Form Check Ring Gauge) - pouzivd se pro kontrolu rovnobézného
upraveného tvaru vnéjsich spoju. Zajistuje presnost priméru zdvitu v souladu s upravenym tvarem. Diky pochopent
funkce kazdého kalibru se mohou klienti rozhodnout pro vybér potfeného kalibru na zdkladé znalosti, coz zajistuje
presnost a pevnost potrubnich spoju.

PROFIL
KUZELOVEHO
TRUBKOVEHO

ZAVITUR

Meajor Dia

Pitch Dia

1:16 + 0.010

Minor Dia

H=0.960237P
h =NRANRP7P
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KALIBRY PRO KONTROLU ZAVITU OBROBKU

+=——-Gauge Plane ‘<*7 Gauge Plane

| Mark -
Kuzelovy zavitovy trnovy kalibr plného profilu — Kuzelovy zavitovy trnovy kalibr plného profilu s
Kalibr &. 1 odlehéenim — Kalibr é. 2

Gauge Plane
= Gauge Plane

E

Mark + A Mark +

ML« z V Mark - %

Rovnobézny zavitovy krouzkovy kalibr plného KuzZelovy hladky krouzkovy kalibr (bez zavitu) —
profilu — Kalibr ¢. 3 Kalibr ¢. 4

REFERENCNI (HLAVNI) KALIBRY

Truncated Crest

Pitch Dia | F

Gauge Plane

Kuzelovy kontrolni trnovy kalibr upraveného profilu Rovnobézny kontrolni krouzkovy kalibr upraveného
zavitu — Kalibr . 5 profilu zavitu — Kalibr ¢. 6




____TRUBKOVE KALIBRY R

TRNOVY KALIBRPRO 25 e e

KUZELOVY ZA\/IT R Taper Full Form Taper Full Form Taper Modified Form
Thread Plug Thread Plug Check Plug for Ring
No: with relief No.5
Diameter TPI Catalogue Code O01TR 02 RR 05 CR
R1/8 28 P RC 00108 028 Vv Vv 4
R1/4 19 P RC 00104 019 Vv Vv 4
R3/8 19 P RC 00308 019 Vv Vv 4
R1/2 14 P RC 00102 014 Vv Vv 4
R3/4 14 P RC 00304 014 Vv Vv 4
R1 M P RC 00100 OM Vv Vv 4
R1-1/4 1 P RC 00114 O Vv Vv 4
R1-1/2 1 P RC 00112 011 Vv Vv 4
R2 M P RC 00200 011 V4 Vv 4
R2-1/2 1 P RC 00212 0™ Vv
R3 n P RC 00300 011 Vv
R4 1 P RC 00400 01 Vv

KROUZKOVY KALIBR PRO

KUZELOVY ZAV'T R Parallel Full Form Taper Parallel Modified Form
Thread Ring Plain Ring Thread Ring

No. 3 No. 4 No. B8

Diameter TPI Catalogue Code 03 TR 04 PO 06 MR
R1/8 28 R RC 00108 028 4 4 Vv
R1/3 19 R RC 00104 019 4 4 Vv
R3/8 19 R RC 00308 019 Vv Vv Vv
R1/2 14 R RC 00102 014 4 4 Vv
R3/4 14 R RC 00304 014 Vv Vv Vv
R1 1 R RC 00100 011 Vv Vv Vv
R11/4 M R RC 00114 01 Vv Vv Vv
R11/2 M R RC 00112 011 4 4 Vv
R2 M R RC 00200 01 Vv Vv Vv
R21/2 M R RC 00212 01 Vv Vv Vv

/' Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.
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POUZITI

PouzZivaji se pfi montdzi potrubi pro béiné pouziti, kde jsou vyzadovdny tlakotésné spoje.
Po naneseni tmelu a utazeni potrubi zajist'uji spoje NPT spolehlivé a nepropustné utésnéni.
Kalibry NPT se béiné pouzivaji v riznych odvétvich, jako jsou instalatérstvi, klimatizace,
vétrani a vytdpéni, ropovody a plynovody, primyslové stroje a zafizeni vyzadujici tlakotésné
spoje.


https://truthread.eu/cz/products/npt-gauges
https://truthread.eu/cz/products/npt-gauges
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KALIBRY NPT

Kalibry NPT (National Pipe Taper) jsou nezbytnym ndstrojem pro kontrolu kuzelovych zdvitd pouzivanych v
potrubnich systémech. Bézné se pouzivaji v riznych odveétvich, jako jsou instalatérstvi, klimatizace, vétrani a
vytapéni a také tézba ropy a plynu, kde hraji klicovou roli v udrzovani integrity a vykonu zdvitovych spoju.

VRCHOLOVY UHEL ZAVITU
60° kuzelove zdvity se standardnim kuzelem 1:16.

TECHNICKE UDAJE:

- ANSI/ASME B 1.20.1-2013 pro kalibry Basic
- H-28 Cdist 1111957 pro kalibry Step Limit

ROZSAH

Prdmeéry (v palcich): od 1/16 do 12

TYPY KALIBRU

92

KALIBRY BASIC

Tyto kalibry maji jeden krok odpovidajici zakladni velikosti soucdsti. PouZivaji se pro kontrolu celkové
velikosti zdvitu.

KALIBRY STEP LIMIT
Tyto kalibry maji tfi kroky: minimaini, zékladni (basic) a maximdlni. Zajistuji pfesnéjsi kontrolu, overuji tak
jak zdkladni velikost, tak i pfipustné tolerance.

PRO VNITRNI ZAVITY
L1 BASIC
- L1 zdkladni kuzelovy trnovy kalibr: pouzivd se ke kontrole zakladni velikosti vnitfnich kuzelovych zdvitd

L1 STEP LIMIT
- L1 stupriovity kuzelovy trnovy kalibr: pouzivd se ke kontrole vnitfnich kuzelovych zdvitd s ohledem na
minimalni a maximalni tolerance

PRO VNEJSI ZAVITY

L1 BASIC

- L1 zakladni kuzelovy krouzkovy kalibr: pouzivd se ke kontrole zdkladni velikosti vnéjsich kuzelovych
zAvity

L1 STEP LIMIT

- L1 stupniovity kuzelovy krouzkovy kalibr: pouzivd se ke kontrole vnéjsSich kuzelovych zdvitd s ohledem
na zdakladni velikost a tolerance

REFERENCNI / KONTROLNI / OPOTREBENI KONTROLUJICI TRNOVY KALIBR

- Referentni, kontrolni a kalibr opotfebeni pro kontrolu krouzkovych kalibru
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PROFIL
ZAVITU NPT
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___A_KALIBRY NPT

TRNOVY KALIBR NPT Dﬁé #

Thread Thread
Plug Plug
L1 Basic L1 Step Limit
Diameter TPI Catalogue Code L1BR L1SR
116 27 P NT 0016 027 Vv 4
/8 27 P NT 00108 027
/4 18 P NT 00104 018 V4 4
3/8 18 P NT 00308 018 Vv 4
172 14 P NT 00102 014 4 4
3/4 14 P NT 00304 014 Vv Vv
1 15 P NT 00100 115 Vv 4
1/4 15 P NT 00114 115 Vv 4
1/2 15 P NT 00112 115 Vv 4
2 15 P NT 00200 115 Vv 4
21/2 8 P NT 00212 008 Vv 4
3 8 P NT 00300 008 Vv Vv
31/2 8 P NT 00312 008 Vv 4
4 8 P NT 00400 008 4 4
41/2 8 P NT 00412 008
5 8 P NT 00500 008
6 8 P NT 00600 008
8 8 P NT 00800 008
10 8 P NT 01000 008
12 8 P NT 01200 008
NPT L1 - BASIC
v/ Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelne

Vsechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.
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KROUZKOVY KALIBR NPT
Thread Thread
Ring Ring
1 Basic L1 Step Limit
Diameter TPI Catalogue Code L1BR L1SR
116 27 R NT 00116 027 Vv Vv
1/8 27 R NT 00108 027 Vv 4
14 18 R NT 00104 018 4 4
3/8 18 R NT 00308 018 4 4
72 14 R NT 00102 014 4 4
3/4 14 R NT 00304 014 4 4
1 ns R NT 00100 115 4 4
/4 15 R NT 00114 15 4 4
172 15 R NT 00112 15 4 4
2 ns R NT 00200 115 4 4
21/2 8 R NT 00212 008 4 4
3 8 RNT 00300 008 4 4
31/2 8 R NT 00312 008 4 4
4 8 RNT 00400 008 Vv 4
4172 8 R NT 00412 008
5 8 RNT 00500 008
6 8 R NT 00600 008
8 8 RNT 00800 008
10 8 R NT 01000 008
/' Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.




lWWW

POUZITI

PouzZivaji se tam, kde je nutné suché tésnéni, napfiklad v palivovych systémech, hydraulickych
potrubich a vysokotlakych aplikacich. Unikdatni vrcholovy Ghel zdvitu NPTF jim umoziuje
samotésnéni, &imz vylucuje nutnost pouziti tmelu. Siroce se pouzivaji v odvétvich, kde jsou
vyzadovdny spoje odolné proti Uniku, jako jsou palivové a hydraulické systémy, preprava
ropy a plynu a vysokotlakd zafizeni a komponenty.


https://truthread.eu/cz/products/nptf-ptf-gauges
https://truthread.eu/cz/products/nptf-ptf-gauges
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KALIBRY NPTF

Kalibry NPTF (National Pipe Taper Fuel) jsou pfesné ndstroje pro kontrolu suchého utésnéeni v kuzelovych

zdvitech. Na rozdil od zdvitd NPT zqjist'uji zavity NPTF tésné, nepropustné utésnéni bez nutnosti pouziti
tmelu. Jsou idedini pro kritické pouziti vyZzadujici vysokou pfesnost.

VRCHOLOVY UHEL ZAVITU
60° kuZzelovy se standardnim kuzelem 1:16.

TECHNICKE UDAJE

—
- ANSI/ASME B 1.20.6 - 1984 - H-28 Cast Il 1957
- ANSI B 1.20.5 - 1991

PN ROZSAH

Kalibry pro vnéjsi a vnitini zavity. Dostupné velikosti: od 1/16” do 3”

TYPY KALIBRU

98

ZAKLADNI MEZNi KALIBRY
Kontroluji zdvity, aby se ovéfilo, zda splnuji minimdlni pfipustné rozmérove pozadavky. PouZivaji se pro
standardni kontrolu.

STUPNOVITE KALIBRY
UmozZnuji pfesné&jsi hodnoceni zavitd, urcuji pfijatelné i odmitaci meze. Pouzivaji se pfi vysoce piesné
vyrobé nebo tam, kde je nutné dodrzet prisnejsi normy.

PRO VNITRNI ZAVITY
KUZELOVY ZAVITOVY TRNOVY KALIBR L1
- Pro kontrolu Ucinného prumeru zdvitu pfi ruCnim dotazeni k méfici rysce - velky konec zdvitu

STUPNOVITY KUZELOVY ZAVITOVY TRNOVY KALIBR L1
- Pouziva se pro kontrolu vnitinich kuzelovych zdvitd s ohledem na minimdini a maximdini tolerance

PRO VNEJSI ZAVITY
ZAKLADNI KUZELOVY KROUZKOVY KALIBR L1
- Pouzivg se ke kontrole zdkladni velikosti vngjsich kuzelovych zdvitd

STUPNOVITY KUZELOVY KROUZKOVY KALIBR L1
- Pouziva se ke kontrole vnejSich kuzelovych zdvitd s ohledem na zdakladni velikost a tolerance

REFERENCNI / KONTROLNI / OPOTREBENiI KONTROLUJICIi TRNOVY KALIBR
- Referencni, kontrolni a kalibr opotfebeni pro kontrolu krouzkovych kalibr

/ Obvykle se pouzivaji krouzky L2 a trny L3 jako doplnék ke kalibrdm L1, kde je vyzadovdna
pfisné€jsi kontrola. Pouziti kalibri L2 a L3 je ucinné pouze tehdy, kdyZ navrzend Uplnd
délka zdvitu v obrobku je o jeden zdvit delsi nez nomindini délka zdvitu.
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TRNOVY e s oo s oo

KALIBR NPTF

Thread Thread Thread Thread 6 Step Crest
Plug Plug Plug Plug Truncation
L1 Basic L1 Step Limit L3 Basic L3 Step Limit Plug
Diameter Pitch Catalogue Code L1BR L1 SR L3 BR L3 SR CT 06
116 27 P TF 00116 027 Vv 4
8 27 P TF 00108 027 V4 Vv
14 18 P TF 00104 018 Vv Vv v
3/8 18 P TF 00308 018 Vv Vv
172 14 P TF 00102 014 Vv Vv
3/4 14 P TF 00304 014 Vv Vv
1 n5 P TF 00100 115 Vv Vv
11/4 15 P TF 0014 115 4 4
1172 15 P TF 0012 115 Vv v
2 15 P TF 00200 115 Vv Vv
2.1/2 8 P TF 00212 008 Vv Vv
3 8 P TF 00300 008 Vv Vv

KROUZKOVY N N N N N
KALIBR NPTF

Thread Thread Thread Thread 6 Step Crest
Ring Ring Ring Ring Truncation
L1 Basic 1 Step Limit L2 Basic L2 Step Limit Ring
Diameter Pitch Catalogue Code L1BR L1SR L2 BR L2 SR CT 06
1116 27 R TF 00116 027 4 4
/8 27 R TF 00108 027 Vv 4
14 18 R TF 00104 018 Vv 4
3/8 18 R TF 00308 018 Vv Vv
1/2 14 R TF 00102 014 Vv Vv
3/4 14 R TF 00304 014 V4 Vv
1 15 R TF 00100 15 4 4
11/4 "5 R TF 00114 115 Vv Vv
11/2 15 R TF 0012 15 Vv 4
2 15 R TF 00200 115 Vv Vv
21/2 8 R TF 00212 008 Vv Vv
3 8 R TF 00300 008 V4 Vv
v/ Dostupné na sklade Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.




KALIBRY NPTF
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PROFIL ZAVITU NPTF / PTF
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Gauge Plane

Gauge Plane L+P
L1
. N

igan
L2 j
| E
NPTF L1 zakladni trnovy kalibr NPTF L1 stupnovity trnovy kalibr (tfikrokove
provedeni)
sl U+L3-P
L+ L3 +P
NPTF L3 zakladni trnovy kalibr NPTF L3 stupnovity trnovy kalibr (dvoukrokoveé
provedeni)

Development-Counterclockwise

Kuzelovy hladky trn pro kontrolu vrcholku zavitu
(Sestikrokové provedeni)
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PROFIL ZAVITU NPTF / PTF

Gauge Plane Gauge Plane
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) U
8
£
- I
- L ¢
-] RZE
NPTF L1 zakladni krouzkovy kalibr NPTF L1 stupniovity krouzkovy kalibr
Gauge Plane Gauge Plane
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L2

NPTF L2 zakladni krouzkovy kalibr NPTF L2 stupriovity krouzkovy kalibr

L/

2=

L2 +L3

L1+L3

iw

Kontrolni / referenéni trnovy kalibr (CP) pro
kontrolu krouzki L1 a L3

MN B MX_ MN

J_W—Lﬁl_ﬁ:_ﬁ

Development-Counterclockwise

Krouzkovy kalibr pro kontrolu zkoseni vrcholku zavitu (Sestikrokové provedeni)
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POUZITI

PouzZivaji se v primyslovych odvétvich, kde se pouzivaji zdvitové spoje, tj. v hydraulickych a
topnych systémech, v potrubich s ropou a plynem, strojich a primyslovém zafizeni, systémech
pro transport tekutin a plynd


https://truthread.eu/cz/products/whitworth-gauges
https://truthread.eu/cz/products/whitworth-gauges
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__A__KALIBRY WHITWORTH

Kalibry Whitworth jsou pfesné méfici ndstroje pro kontrolu velikosti zdvitu v palcovéem systému a urceni
shody vnitfnich a vnéjsich zdvitd. Tyto kalibry zajist'uji shodu vrcholovych GhlU zdvitd s britskou normou
Whitworth (BSW), kterd se bézné pouzivd v procesnim inzenyrstvi a instalatérstvi diky bezpecnym a odol-

nym potrubnim spojom.

VRCHOLOVY UHEL ZAVITU
55° Whitworth.

TECHNICKE UDAJE:

—A

- BS 84 - 2007

- BS 919 Cdst Il - 2007
A ROZSAH

Velikost: 1/8” az 4”

A TYPY ZAVITU

- BSW - British Standard Whitworth: zdkladni typ v systému Whitworth pro obecnd pouziti.

- BSF - British Standard Fine: md vySSi stupen presnosti a pouzivd se vSude tam, kde je nutnd vetsi
kontrola toleranci.

- BSB - British Standard Brass: pouzivd se k vyrobé mosaznych prvkd, md odlisSné parametry.

- Whits - kombinace specidlniho primeéru TPI, nezohlednénd v tabulce nize.

PROFIL ZAVITU WHITWORTH BSW / BSF

H/6

H=0.980491P h=2/3H=0.640327P
H/6 = 0180082P R =0137329P

/ Kalibry s TPl v zdvorce se doddvaiji ve zkosené formé.
Zakdazkové projekty a specifikace jsou dostupné na vyzadani.

104
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TABULKA ROZSAHU VYROBY

Diameter BSW BSF BSB Type of Thread Gauges Used
1/8 40 - 26
582 32 - -
3/16 24 32 26
7/32* 24 28 w
1/4 20 26 26
9/32* - 26 -
5/16 18 22 26
3/8 16 20 26
7/16 14 18 o6 Plain ol Check Wear Check
Thread ain plugs Thread Plug Gauges
Pl to check Rin Plug Gauges to Check/
172 12 16 26 g s el 9 to Check .
Gauges ; : Gauges New Ri Calibrate
9/16* 12 18 o6 minor diameter ew Rings e Bl
5/8 " 14 26
1/16* - 14 w
3/4 10 12 26
13/16* - 12 -
7/8 © " 26
1 8 10 26
11/8 7 S 26
11/4 7 © 26
1.3/8* - 8 26
11/2 B) 8) 26
15/8* 5 8 -
1.3/4 (5) 7 26
17/8* 4.5 - -
2 4.5) 7 26
21/4 4 (8) *
21/2 4 (8) *
Internal Threads External Threads
2.3/4 (3.5) B) * (Plugs) (Rings)
3 35 ) . Medium Class Medium Class
' Normal Class Free Class
31/4* (3.25) 5) * Close Class Close Class
312 (3.25) 4.5) &
3.3/4* (3) 4.5) Y
4 (3) 4.5) w
41/2 (2.875) 4) w
5 (2.75) - *
51/2 (2.625) - *
6 (2.5) - *

* - Marked sizes not recommended for use.




__A__KALIBRY WHITWORTH
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BRITSKY STANDARD

WHITWORTH Dcég

Thread Plug

Catalogue Gauges

Size TPI Code GO & NOGO
1/8 40 P BS 00108 040 M DR
3/186 24 P BS 00316 024 M DR
1/4 20 P BS 00104 020 M DR
5/16 18 P BS 00516 018 M DR
3/8 16 P BS 00308 016 M DR
7/16 14 P BS 00716 014 M DR
172 12 P BS 00102 012 M DR
9/16 12 P BS 00916 012 M DR
5/8 " P BS 00508 011 M DR
3/4 10 P BS 00304 010 M DR
7/8 9 P BS 00708 009 M DR
1 8 P BS 00100 008 M DR
11/8 7 P BS 00118 007 M DR
11/4 7 P BS 00114 007 M DR
13/8 S] P BS 00138 006 M DR
11/2 §] P BS 00112 006 M DR
13/4 5 P BS 00134 005 M DR
2 41/2 P BS 00200 412 M DR

/' Dostupné na skladé

Catalogue
Code

R BS 00108 040 M GR

R BS 00316 024 M GR

R BS 00104 020 M GR

R BS 00516 018 M GR

R BS 00308 016 M GR

R BS 00716 014 M GR

R BS 00102 012 M GR

R BS 00916 012 M GR

R BS 00508 011 M GR

R BS 00304 010 M GR

R BS 00708 009 M GR

R BS 00100 008 M GR

R BS 00118 007 M GR

R BS 00114 007 M GR

R BS 00138 006 M GR

R BS 0012 006 M GR

R BS 00134 005 M GR

R BS 00200 412 M GR

Vyrdbi se na objedndvku

Thread Ring
Gauge
GO

Catalogue
Code

R BS 00108 040 M NR
R BS 00316 024 M NR
R BS 00104 020 M NR
R BS 00516 018 M NR
R BS 00308 016 M NR
R BS 00716 014 M NR
R BS 00102 012 M NR
R BS 00916 012 M NR
R BS 00508 011 M NR
R BS 00304 010 M NR
R BS 00708 009 M NR
R BS 00100 008 M NR
R BS 00118 007 M NR
R BS 00114 007 M NR
R BS 00138 006 M NR
R BS 00112 006 M NR
R BS 00134 005 M NR

R BS 00200 412 M NR

Neni pouzitelné

Thread Ring
Gauge
NOGO

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.



BRITSKY STANDARD
JEMNY ZAVIT
Catalogue
Size TPI Code
3/16 32 P BF 00316 032 M DR
7/32 28 P BF 00732 028 M DR
1/4 26 P BF 00104 026 M DR
9/82 26 P BF 00932 026 M DR
5/16 ee P BF 00516 022 M DR
3/8 20 P BF 00308 020 M DR
716 18 P BF 00716 018 M DR
1/2 186 P BF 00102 016 M DR
9/16 16 P BF 00916 016 M DR
5/8 14 P BF 00508 014 M DR
1/16 14 P BF 01116 014 M DR
3/4 12 P BF 00304 012 M DR
7/8 M P BF 00708 011 M DR
1 10 P BF 00100 010 M DR

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.

v/ Dostupné na skladé

mE=e

Thread Plug
Gauges
GO & NOGO

Catalogue
Code

R BF 00316 032 M GR

R BF 00732 028 M GR

R BF 00104 026 M GR

R BF 00932 026 M GR

R BF 00516 022 M GR

R BF 00308 020 M GR

R BF 00716 018 M GR

R BF 00102 016 M GR

R BF 00916 016 M GR

R BF 00508 014 M GR

R BF 01116 014 M GR

R BF 00304 012 M GR

R BF 00708 011 M GR

R BF 00100 010 M GR

Vyrdbi se na objedndvku

:@:

Thread Ring

Gauge
GO

Catalogue
Code

R BF 00316 032 M NR

R BF 00732 028 M NR

R BF 00104 026 M NR

R BF 00932 026 M NR

R BF 00516 022 M NR

R BF 00308 020 M NR

R BF 00716 018 M NR

R BF 00102 016 M NR

R BF 00916 016 M NR

R BF 00508 014 M NR

R BF 01116 014 M NR

R BF 00304 012 M NR

R BF 00708 011 M NR

R BF 00100 010 M NR

Neni pouzitelné

TAUTH Hmﬁ@ EUROPE,

Thread Ring

Gauge
NOGO




TRUBKOVE KALIBRY
WHITWORTH R

POUZITI

PouZivaji se v instalatérstvi, plynovych a hydraulickych systémech a dalSich potrubnich
systémech, které vyzaduji pevné spojeni odolné proti Unikim. Velikosti a tolerance kalibru
pfesné definuje norma DIN 2999 tak, aby byla zajisténa jejich kompatibilita a tésnost.


https://truthread.eu/cz/products/whitworth-gauges
https://truthread.eu/cz/products/whitworth-gauges
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__A__KALIBRY WHITWORTH R

Trubkove kalibry Whitworth R jsou pfesné ndstroje navrzené pro kontrolu pfesnosti zavitt podle normy
DIN 2999. Tyto Srouby se vyznacuji vnejsim kuzelem a jsou pfizpUsobeny vnitfnim rovnobéznym zdvitim.
Bézné se pouZivaji v systémech, kde tlakotésné spoje jsou pfimo na zdvitech, bez nutnosti pouziti dalsiho
tmelu.

VRCHOLOVY UHEL ZAVITU
55° Whitworth, 1:16

TECHNICKE UDAJE

—_—
- DIN 2999
A ROZSAH
1/8" az 4”

A TYPY TRUBKOVYCH KALIBRU WHITWORTH R

- Tfrmenove kuzelové
- Krouzkoveé rovnobézné
- Tfmenove porovndvaci pro krouzky

BRITSKY STANDARD WHITWORTH

1047'24"

Taper Thread Plug Parallel Thread Ring

110
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TRNOVY KALIBR EE%G
WHITWORTH oo
Thread Plug
Diameter TPI Catalogue Code 00 TR
/8 28 P RD 00108 028 Vv
/4 19 P RD 00104 019 Vv
3/8 19 P RD 00308 019 Vv
1/2 14 P RD 00102 014 Vv
3/4 14 P RD 00304 014 Vv
1 n P RD 00100 O™ Vv
/4 n P RD 00114 O™ Vv
172 n P RD 0012 O™ Vv
2 1 P RD 00200 0N Vv
21/2 1 P RD 00212 01 Vv
3 M P RD 00300 O™ Vv
4 n P RD 00400 O™ Vv
KROUZKOVY KALIBR
WHITWORTH
Taper Thread
Ring
00 TR
Diameter TPI Catalogue Code
/8 28 R RD 00108 028
1/4 19 R RD 00104 019 4
3/8 19 R RD 00308 019 Vv
72 14 R RD 00102 014 Vv
3/4 14 R RD 00304 014 Vv
1 1 R RD 00100 01 V4
/4 n R RD 00114 OM Vv
172 n R RD 00112 O™ Vv
2 M R RD 00200 0™ Vv
21/2 n R RD 00212 O™ Vv
3 n R RD 00300 0™ Vv
4 n R RD 00400 0™
v/ Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelne

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.
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POUZITI

Kalibry NGT jsou nezbytné v odvétvich, kde se vyzaduje vysokotlaké plynové spojeni,
jako jsou vyroba plynovych lahvi, systémy pro rozvod technickych a medicindlnich
plynd, distribuce propanu a butanu. Pouzivaji se pro kontrolu hrdel plynovych lahvi
a drfikd ventild pro ovéreni rozte¢ného priméru, zkrdceni vrchold malého a velkého
proméru, pfesnost vnéjsich a vnitfnich kuzelovych zdvito.


https://truthread.eu/cz/products/ngt-gauges
https://truthread.eu/cz/products/ngt-gauges
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___A_KALIBRY NGT

Kalibry NGT (National Gas Taper) jsou specidini ndstroje pro méfeni a kontrolu zdvitd pouzivanych
ve ventilech plynovych lahvi a vSude tam, kde je dilezitd kontrola tlaku. Diky souladu s nejpfisn€jsimi
vyrobnimi normami zajist'uji nejvyssi Uroven bezpecnosti a presnosti méfeni v plynovych systémech.
VRCHOLOVY UHEL ZAVITU

Kuzelovy zdvit 1:16

TECHNICKE UDAJE:

- 1S 15894 - 2018 - H-28 Cdst Il - 1957 / CGA V-1-2001
1S 9121 - 1979

ROZSAH

Od 1/8-27 NGT do 1.1/2-11.5 NGT.

TYPY KALIBRU

TYPY TRNOVYCH KALIBRU NGT

- L1 kuZelovy zdvitovy pro kontrolu rozte¢ného promeéru hrdla lahve
- L9 Full Form kuzelovy zavitovy pro kontrolu zdvitu v hrdle lahve

- C1 kuzelovy hladky s maximdlnim skosenim vrcholkd zdvitu

- C2 kuzelovy hladky s minimdlnim skosenim vrcholkd zdvitu

- Porovndvaci kalibr pro kontrolu zdvitovych krouzko L1 a L8

TYPY KROUZKOVYCH KALIBRU NGT

- Kuzelovy zdvitovy L1 pro kontrolu rozte¢ného promeru ventilu

- Kuzelovy zdvitovy L8 pro kontrolu rozteCneho promeru ventilu

- Hladky kuzelovy 6 Step pro kontrolu zkoseni vrcholkd vnéjsiho priméru ventilu

PROFIL ZAVITU NGT

Meajor Dia

Pitch Dia

Minor Dia

I Zakdzkové projekty a specifikace jsou dostupné na vyzdddni. Pro zdvity odolné proti
chloru (¥4-14 NGT) jsou dostupnd atypickd provedeni a se zvétSenym primérem.

114



N g p ®
Sy oW = L/HOPE

KALIBRY NGT PRO KONTROLU PLYNOVYCH ZAVITU

Diameter Type of Gauges
1/8-27 NGT
Plain T
1/4-18 NGT Taper Thread a'l_:u:;er Taper Thread
Plug Gauges Ring Gauges
3/8418 NGT to check Plain Taper Ring
to check Pitch o onee : to check Master Check
: Crest Truncation , )
Diameter £ Minor Di ; Pitch Diameter to check Plug Gauge
1/2-14 NGT of Cylinder Neck © fclnlgrd |ame ir of Valve Crest Truncation
ofLylinderivec of Major Diameter to check L1 & L8
3/414 NGT of Valve Thread Rings
(Six Step design)
1-11.5 NGT
Gauge L1 Gauge C1 Gauge L1
& Gauge L9 & Gauge C2 & Gauge L8
11/2-11.5 NGT

PRO CHLOR (CL)
PODLE NORMY H-28, CAST Il — 1957

3/4-14 NGT CL-2
4 turn oversize

3/4-14 NGT CI-1is equivalent to standard 3/4-14 NGT

3/4-14 NGT CL-2
L1sL8

3/4-14 NGT CL-2
Crest Truncation Ring

3/4-14 NGT CL-2/CP
for L1 & L8 Rings

3/4-14 NGT CL-3 3/4-14 NGT CL-3 3/4-14 NGT CL-3 3/4-14 NGT CL-3/CP
8.5 turn oversize Standard Standard L1&L8 Crest Truncation Ring for L1 & L8 Rings
3/4-14 NGT 3/4-14 NGT
[1& L9 Plugs | C1& C2 Plugs
3/414NGT CL-4 | {5 pe used o e ueed 3/4-14 NGT CL-4 3/4-14 NGT CL-4 3/4-14 NGT CL-4/CP

14 turn oversize

3/4-14 NGT CL-5°
28 turn oversize

‘Not recommended in H-28

L1&L8

Crest Truncation Ring

for L1 & L8 Rings

3/4-14 NGT CL-5
1sL8

3/4-14 NGT CL-5
Crest Truncation Ring

3/4-14 NGT CL-5/CP
for L1 & L8 Rings

/ Kalibry pro Idhve s plynnym chlorem a ventily se zvétSenym promérem (CL-2, CL-3, CL-4,

CL-5) jsou zahrnuty v naSsem vyrobnim programu




___A_KALIBRY NGT

TRNOVY KALIBR s2s oS oS ol oels

Taper Taper CP to check Taper Taper
Thread Plug Thread Plug L1&L8 Plain Plug Plain Plug
1 L9 Rings C1 ce
Diameter TPI Catalogue Code L10R L9 9R CP OR c100 c200
1/8 27 P NG 00108 027
1/4 18 P NG 00104 018
3/8 18 P NG 00308 018
1/2 14 P NG 00102 014
3/4 14 P NG 00304 014 Vv Vv Vv Vv Vv
1 15 P NG 00100 115
11/2 15 P NG 00112 115

KALIBRY PRO KONTROLU VNITRNICH KUZELOVYCH ZAVITU
HRDLA LAHVE

_\'I
Zavitovy trnovy kalibr pro kontrolu rozteéného Kuzelovy zavitovy trnovy kalibr pIného profilu pro
primeéru v hrdle lahve L1 — kalibr A kontrolu zavitu v hrdle Iahve L9 — kalibr B

HLADKY KUZELOVY KALIBR PRO KONTROLU ZKOSENI
VRCHOLKU ZAVITU V HRDLE LAHVE

Hladky kuzelovy trn pro kontrolu minimalniho Hladky kuzelovy trn pro kontrolu maximalniho
zkoseni — kalibr C1 zkoseni — kalibr C2

Hladky kuzelovy kalibr pro kontrolu zkoseni
N \ vrcholku zavitu v hrdle lahve — kalibr C
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KROUZKOVY KALIBR =\ S =
NGT

Taper Thread Ring Taper Thread Ring Crest Truncation
1 L8 Ring B Steps
Diameter TPI Catalogue Code L10R L8 OR CR 06

1/8 27 R NG 00108 027
1/4 18 R NG 00104 018
3/8 18 R NG 00308 018
172 14 R NG 00102 014
3/4 14 R NG 00304 014 Vv 4 Vv

1 15 R NG 00100 115
11/2 15 R NG 0012 115

PRO KONTROLU VNEJSICH KUZELOVYCH ZAVITU DRIKU
VENTILU

Gauge Plane Gauge Plane
_

|

p

|
Kuzelovy zavitovy krouzkovy kalibr L1 — kalibr D Kuzelovy zavitovy krouzkovy kalibr L8 — kalibr E

é =

L8

]
XS
0%

L [ X

I
%e%%

I

Referencéni kontrolni trnovy kalibr pro kontrolu Referencni kuzelovy zavitovy krouzkovy kalibr
krouzkd L1a L8 (M-EXT) (M-INT)

HLADKY KUZELOVY KROUZKOVY KALIBR PRO KONTROLU
ZKOSENI VRCHOLKU ZAVITU

30°

X

200

\
Krouzkovy kalibr pro kontrolu zkoseni vrcholku

zavitu bez krokd

Hladky kuzelovy krouzkovy kalibr pro kontrolu zkoseni

vrcholku vnéjsiho zavitu (Sestikrokové provedeni)




KALIBRY

ROV

ARMATU

—NTILOV
3Y

Ventily nddob pro pfrepravu stla¢enych, kapalnych a rozpusténych plynd pfi maximdinim
tlaku 400 bar. Ventily pro kyslikové |dhve. Hasici pfistroje.

1]
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__A_KALIBRY PRO VENTILOVE ARMATURY

Kalibry pro ventilové armatury (kromé LPG) jsou vysoce presné méfici ndstroje pro kontrolu zdvitd venti-

lové armatury, zajist'ujici pfesnost a spolehlivost v kritickych aplikacich. Jsou nezbytné pro ovéreni roz-
mér0 zdvitd, vrcholového Uhlu a toleranci v podminkdch vyzadujicich pevné spoje odolné proti Uniku.

VRCHOLOVY UHEL ZAVITU
60°

TECHNICKE UDAJE:

- ISO 11363-2018 - Dalsi velikosti urcené v normdch
- BS EN ISO 11363-2018 DIN 477 a BS 341-1991
- 1S 9122-2008

ROZSAH

- 17E & 25F
-W19.8, W28.8, W31.1
- 16T, 18T, 19T, 32T, 25T, 26T

W 19.8 odpovidajici 17E dle BS EN ISO 11363
W 28.8 odpovidajici 25E dle BS EN ISO 11363

TYPY KALIBRU POUZIVANYCH PRO KONTROLU

N
)

PRO VNITRNi ZAVITY L
TRNOVE ZAVITOVE (SADA 3 KALIBRU)

- Jednostranny pro kontrolu rozteCného prdmeru (I-2)

- Oboustranny pro kontrolu rozte¢ného priméru na zacdtku zdvitu (I-3)
- Oboustranny pro kontrolu rozte€neho primeéru na Sir§im konci (1-5)

RO.227 MAX

V1

0455 1+
E——

TRNOVE HLADKE (SADA 3 KALIBRU) P
- Jednostranny pro kontrolu vnitfniho proméru (I-2) |
- Oboustranny pro kontrolu vnitfniho prdméru na zacatku zavitu (I-4)

§ 27°30'

§TEST

SURFACE

0.265

v
=

1
y

- Oboustranny pro kontrolu vnitfniho prdméru na Sirsim konci (I-5) 3°26'_ ]

PRO VNEJSI ZAVITY

KROUZKOVE ZAVITOVE (SADA 3 KALIBRU)

- Jednostranné pro kontrolu rozte¢ného promeéru (I-8)

- Oboustranné pro kontrolu rozte¢ného primeéru na zacdtku zdvitu (1-10)

1.742

RO.227 MAX

1

- Oboustranné pro kontrolu rozte¢ného priméru na SirSim konci (1-12) s

KROUZKOVE HLADKE (SADA 3 KALIBRU) !
- Jednostranné pro kontrolu vngjsiho primeru (I-8) Pi ‘
- Oboustranné pro kontrolu vnéjsiho proméru na zacdtku zdvitu (-9) R yQ7ﬂso'
- Oboustranné pro kontrolu vn&jsiho priméru na konci zévitu (1-11) 020 §

TEST
SURFACE

|
b
_

/
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ZAVITOVE TRNOVE @C‘Dj,c’lgjﬁxgjcx@(,gjf\
KALIBRY PRO
s 2 Part Thread 2 Part Thread 2 Part Plain 2 Part Plain
VE NTl LOVE AR MATU RY Plug to check Plug to check Plug to check Plug to check
Pitch Pitch Pitch Pitch
Single Part Diameter Diameter Single Part Diameter Diameter
Thread Plug atsmallend atlarge end Plain Plug atsmallend atlarge end
Gauge |-2 Gauge I-4 Gauge I-6 Gauge I-1 Gauge I-3 Gauge I-5
Diameter TPI Catalogue Code 12 OR 14 OR 16 OR 1100 I3 00 1500
17E 14 P GS 00017 014 Vv Vv Vv Vv Vv Vv
25E 14 P GS 00025 014 Vv Vv Vv Vv Vv Vv
17E&25E
@ A
8 & A
X i sy
[T X
| s siCT
| 8.0 8.0
I Y i

I-4
Zavitové trnoveé kalibry pro kontrolu vnitinich zavitt
— sada tfi kalibrai I-2, I-4, |-6

-2

ZAVITOVE KROUZKOVE

| B | B
-1 -3

Hladkeé kuzelové trnoveé kalibry pro kontrolu

-5

malého priiméru vnitinich zavitl — sada tfi
kalibra 11, 1-3, I-5

KALIBRY PRO
= 2 Part Thread 2 Part Thread 2 Part Plain 2 Part Plain
VE NTl LOVE AR MATU RY Ring to check Ring to check Ring to check Ring to check
Pitch Pitch Pitch Pitch
Single Part Diameter Diameter Single Part Diameter Diameter
Thread Ring atsmallend atlargeend PlainRing atsmallend atlarge end
Gauge I-8 Gauge I-10 Gauge 112 Gauge I-7 Gauge I-9 Gauge -1
Diameter TPI Catalogue Code 18 OR 10R 12R 17 00 19 00 1110
17E 14 R GS 00017 014 4 Vv 4 Vv 4 Vv
25E 14 R GS 00025 014 </ / / / </ /
17E&25E
c c 4.0 A A
- o ~S e — 4
\ . 4.0 T J{ y % | JJ{ 1
L I r | X - y N -
) A1 2y e el 4|
o | F L] 1 LE] sl LB x}
-8 1-10 " = -9 .

Zavitové krouzkové kalibry pro kontrolu vnéjsich
zavitl — sada tfi kalibrt 1-8, 1-10, 1-12

Hladké kuzeloveé krouzkové kalibry pro kontrolu
velkého priméru vneéjsich zavitl — sada tri kalibr
1-7,1-9, I-11




POUZITI

Trapézové zdvity se béiné pouzivaji ve vodicich Sroubech strojo a zafizeni, systémech
pfenosu pohonu, servomotorech a systémech linedrniho pohybu, zvedacich
mechanismech. Ukoly vyZadujici vysokou pevnost a plynulé rozloZeni zatizeni.
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____TRAPEZOVE KALIBRY

Trapézove kalibry jsou pfesné ndstroje pro mefeni profilu trapézovych zdvitd. Tyto zdvity se Casto pouziv-
aji v systémech prenosu energie vyzaduijicich vysokou nosnost a spolehlivost, jako jsou vrtule a obrabéci
stroje.

VRCHOLOVY UHEL ZAVITU
Uhel boku 30° s plochym vrcholem a patou, zajist'ujici solidni a efektivni pfenos zatizent.

TECHNICKE UDAJE:

—
- 1S 7008 Cdist 1&4 - 1999, Caist 283 - 1988 -1SO 2903 - 2016
- DIN 103 (9) 1985 -1SO 2904 - 1977
PN ROZSAH
- Pravo- (RH) a levotocivé (LH) kalibry pro vnéjsi a vnitini zdvity
- Hladké trnoveé kalibry pro kontrolu vnitiniho prdmeéru vnitfnich zavitd
- Hladké krouzkove kalibry pro kontrolu vnéjsiho proméru vnéjsich zdvitd
- Trnové porovndvaci kalibry (CP)
- Trnové porovnavaci kalibry (WCP)
A TYPY KALIBRU

PRO VNITRNI ZAVITY

HLADKE TRNOVE KALIBRY

- Rozsah priméru (mm): 8-350

- Rozte¢né prdmery (mm): 1,5, 2, 3, 4,5, 6, 7,8, 10, 12

HLADKE TRNOVE KALIBRY PRO KONTROLU VNITRNIHO PRUMERU
- Rozsah priméru (mm): 8-285

PRO VNEJSI ZAVITY

ZAVITOVE KROUZKOVE KALIBRY

- Rozsah priméru (mm): 8-300

- Rozte€né proméry (mm): 1,5, 2, 3, 4,5, 6, 7, 8, 10, 12

PLAIN RING GAUGES TO CHECK MAJOR DIAMETER
- Diameter range (mm): 8 - 285

TOLERANCE

TRNOVE KALIBRY
- 7H, 8H

KROUZKOVE KALIBRY
- 7e, 8¢, /¢, 8¢
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GO & NOGO GO Ring NOGO Ring
(mm) Catalogue Plug 7H RH Catalogue 7e RH Catalogue 7E RH
Diameter P Code 7H DR Code 7E GR Code 7ENR
8 15 P TR 00008 150 7H DR R TR 00008 150 7E GR R TR 00008 150 7E NR
10 2 P TR 00010 200 7H DR Vv R TR 00010 200 7E GR R TR 00010 200 7E NR
1 2 P TR 00011 200 7H DR Vv R TR 00011 200 7E GR R TR 00011 200 7E NR
12 3 P TR 00012 300 7H DR Vv R TR 00012 300 7E GR R TR 00012 300 7E NR Vv
14 3 P TR 00014 300 7H DR Vv R TR 00014 300 7E GR R TR 00014 300 7E NR
16 4 P TR 00016 400 7H DR Vv R TR 00016 400 7E GR R TR 00016 400 7E NR
18 4 P TR 00018 400 7H DR Vv R TR 00018 400 7E GR R TR 00018 400 7E NR
20 4 P TR 00020 400 7H DR Vv R TR 00020 400 7E GR R TR 00020 400 7E NR Vv
22 5 P TR 00022 500 7H DR Vv R TR 00022 500 7E GR R TR 00022 500 7E NR
24 5 P TR 00024 500 7H DR Vv R TR 00024 500 7E GR R TR 00024 500 7E NR
26 5 P TR 00026 500 7H DR Vv R TR 00026 500 7E GR R TR 00026 500 7E NR
28 5 P TR 00028 500 7H DR Vv R TR 00028 500 7E GR R TR 00028 500 7E NR
30 6 P TR 00030 600 7H DR Vv R TR 00030 600 7E GR R TR 00030 600 7E NR
32 6 P TR 00032 600 7H DR Vv R TR 00032 600 7E GR R TR 00032 600 7E NR

v/ Dostupné na skladé

Vyrdbi se na objedndvku

Neni pouzitelné

Vsechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.

PROFIL TRAPEZOVEHO ZAVITU

150 \

H/2

H/2

H=1866P
H/2 = 0933P
H4 =h3 =H1+ac

H1=0.5P
ANGLE = 30°




POUZITI

Kalibry ACME se bézné pouzivaji pro vrtule primyslovych stroji, silové pohony a
systémy fizeni pohybu, tézké zdvihaci systémy, dfiky ventild a lisy a aplikace vyzadujici
pfesny linedrni pohyb pfi vysokém zatizeni.

Zdavitové kalibry Stub ACME se bézné pouzivaji pro tenkosténné soucdsti, které vylucuji
pouziti hlubokych zdvitl, linedrni pohybové systémy s omezenym prostorem, pfesné
stroje a ndstroje vyzadujici nizkou hmotnost zdvitu, manipulaci s lehkym az stfednim
zatizenim, silové pohony, vrtule a dalsi systémy fizeni pohybu.


https://truthread.eu/cz/products/acme-gauges
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KALIBRY ACME A STUB ACME

Zdgvitové kalibry ACME jsou pfesné ndstroje pro méfeni zdvitu s profilem ACME. Takové zdvity se
pouzivaji pfedevsim v systémech prenosu energie a mechanismech linedrniho pohybu, kde zajist'vji
plynuly chod a vynikajici unosnost.

Jsou podobné trapézovym zdvitdm. Zatimco trapézové funguji v metrické soustave, pak zdvity ACME
jsou zalozeny na angloamerické mérné soustave.

Kalibry Stub ACME jsou upravenou verzi standardnich zdvitd ACME. Jejich profil se vyznacuje zkrdce-
nou délkou zavity, diky ¢emuz se skvéle osveédci tam, kde je tfeba vyrazné sniZit hmotnost a velikost
spoje pfi zachovdni pevnosti a funkénosti zavitd ACME.

VRCHOLOVY UHEL ZAVITU
29° Uhel profilu s plochym vrcholem a zdkladnou.

TECHNICKE UDAJE

PRO KALIBRY ACME
-ASME B 1.5 - 1997
- BS 1104 - 1957

PRO KALIBRY STUB ACME
- ANSI/ASME B 1.8 - 1988

ROZSAH

VELIKOSTI

- Trnove kalibry: V4-14 palce

- Krouzkové kalibry: ¥4-12 palce

- Trnove hladké kalibry pro kontrolu vnitfniho prdméru vnéjsich zdvitd

- Hladké krouzkove kalibry pro kontrolu vnéjsiho proméru vnéjsich zdvitd
- Trnové porovndvaci kalibry CP
- Trnové porovnavaci kalibry WCP

TOLERANCE

128

G

G - nejCastéji vybirand tfida tolerance

3G
3G - nezbytnd pro univerzdini ulozeni, pficemz tfidy nad 3 se stavaji stdle presnégjsimi, napf. 4G a 5G.
Tridy pod 3 maji stdle volngjsi tolerance a jsou vhodné pro volnou montdz, napf. tfida 2G.

CENTROVACI ZAVITY ACME A STUB ACME

UloZeni zdvitu probihd s omezenou vili na vnéj§im priméru Sroubu a matice. Omezend vile umozriuje
spravny kontakt a zarovndni s osou zdvity, ¢imz se zabranuje bocnimu zaklinovani a volnému vycnivani.
Pouzivd se pét tfid tolerance: 2C, 3C, 4C, 5C, 6C.
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TRNOVY KALIBR ZAVITU ACME Ecém
Thread Plug Gauges GO & NOGO

Size TPI Catalogue Code 26 3G
1 8 P AC 00100 800
6 P AC 00100 600
5 P AC 00100 500
11/4 6 P AC 00114 600
5 P AC 00114 500
11/2 S P AC 00112 500
4 P AC 00112 400
13/4 4 P AC 00134 400
2 6 P AC 00200 600
S P AC 00200 500
4 P AC 00200 400
21/2 S P AC 00212 500
4 P AC 00212 400
3 4 P AC 00300 400
3 P AC 00300 300
31/2 4 P AC 00312 400
3 P AC 00312 300
4 4 P AC 00400 400
3 P AC 00400 300
S5 3 P AC 00500 300
2 P AC 00500 200
6 3 P AC 00600 300
2 P AC 00600 200
7 2 P AC 00700 200
8 2 P AC 00800 200
10 2 P AC 01000 200
12 2 P AC 01200 200
11/2 P AC 01200 112

v/ Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelne

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.




__A_KALIBRY ACME A STUB ACME

Diameter TPI Tolerance Long Type Usage
1 8 26 45
/ 8 26 0 e
11/4 5
GO/NOGO * Thin-walled components
11/2 6 8 26G/3G 55 + Shallow threading
13/4 o) oG 680 Plug GO * Precision joints
* Precision screw
= oE — = g Elo/NIlED) + Short- stroke actuators
21/2 5 26 70 Plug GO + Small winchers
3 45 oG 75 + Short power transmissions
Ring + Precision mechanical engineering
312 4 26 80 GO/NOGO . Nuts
4 4 oG 85 * Thin- walled nuts
* Lifting systems
5 & 26 85 Ring
6 = 2G 100 =0

PROFIL ZAVITU STUB ACME

Major Dia
Pitch Dia

Minor Dia

Major Dia

Pitch Dia

0.25P

Minor Dia
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L ADKE KALIBRY
(HLADKE TRNOVE
HLADKE KROUZKOV

POUZITI

Hladkeé kalibry se pouzivaji pro kontrolu vnitfniho a vnéjsiho priméru, ¢imz zajist'vji
shodu dilu se stanovenymi tolerancemi.

Nejcastéji se pouzivaji v procesnim inzenyrstvi, pfi kontrole kvality vyroby, v
automobilovém a leteckém promyslu a strojirenstvi.

=
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_____HLADKE KALIBRY

Hladké kalibry jsou pfesné ndstroje pro méfeni vnitfniho a vnéjsiho promeéru. Zajist'uji, aby mefenée
dily splhovaly specifikované tolerance, a hraji tak klicovou roli pfi kontrole kvality a vyrobnich pro-
cesech.

TECHNICKE UDAJE

—_—
- 1SO 286 Cést 1 & 2-2010 18919 Cast 1 & 2-2014
- 1SO 3670-1979 - 1S 3455-1971
- DIN 7164-2017 - 1S 7589-1975
- DIN 7163-2017 - 1S 6137-1983
- DIN 2250-2008 - 1S 5388-1983
- DIN 2254 - 1S 6244-1980

PROVEDENI DRZAKU
ANSI B47.1 | BS 1044 Cast 1 | ISO 36701979

ROZSAH

MERENI VNITRNIHO PRUMERU
HLADKE TRNOVE KALIBRY

- 0,5 mm-10 mm: Reverzibiln{ trn

- 10 mm-40 mm: Taper lock

- 40 mm-100 mm: Trilock

- 100 mm-300 mm - ocelovd referencni desticka

MERENI VNEJSIHO PRUMERU
HLADKE KROUZKOVE KALIBRY
- 1-300 mm: krouzky GO a NOGO

A TOLERANCE

Nejstandardngjsi a nejoblibengjsi tolerance jsou H7 pro trnové kalibry a h7 pro krouzkoveé kalibry.

/ Muizeme vSak vyrobit kalibry s jakoukoli toleranci podle norem ISO nebo na vyzaddni,
napriklad +0,100.
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HLADKY KROUZEK
@ mm GO Ring h7 NOGO Ring h7
Diameter Catalogue Code H7 GO H7 NO
3 R PI 00003 000 V4 4
4 R PI 00004 000 V4 4
5 R Pl 00005 000 Vv Vv
6 R PI 00006 000 Vv N
7 R PI 00007 000 N Vv
8 R PI 00008 000 Vv N
9 R PI 00009 000 Vv Vv
10 R Pl 00010 000 N v
12 R Pl 00012 000 Vv Vv
14 R Pl 00014 000 Vv Vv
1B R Pl 00016 000 N Vv
18 R PI 00018 000 Vv Vv
20 R PI 00020 000 N N
23 R Pl 00023 000 N N
26 R PI 00026 000 Vv Vv
29 R PI 00029 000 Vv Vv
32 R PI 00032 000 N Vv
35 R PI 00035 000 Vv Vv
40 R P1 00040 000
45 R Pl 00045 000
50 R PI 00050 000
55 R Pl 00055 000
60 R PI 00060 000
65 R PI 00065 000
70 R PI 00070 000
75 R Pl 00075 000
80 R PI 00080 000
85 R PI 00085 000
90 R PI 00090 000
55 R PI 00085 000
100 R Pl 00100 000
v/ Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch DIN/ISO jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.

I/ "Specidlni tolerance podle pozadavku zdkaznika, napt. ©25,000 +0,100 mm nebo
12,000 +0,050/-0,025 mm




_____HLADKE KALIBRY

HLADKY TRN e e —
Plug H7 Plug H7
@ mm GO & NOGO Diameter GO & NOGO
Diameter Catalogue Code H7 DO @ mm Catalogue Code H7 DO
1 P PI 00001 000 Vv 32 P PI 00032 000 Vv
2 P PI 00002 000 Vv 338 P PI 00033 000 Vv
3 P PI 00003 000 VvV 34 P PI 00034 000 Vv
4 P PI 00004 000 4 35 P PI 00035 000 4
5 P PI 00005 000 4 36 P PI 00036 000 4
5 P PI 00006 000 Vv &7 P PI 00037 000 Vv
7 P PI 00007 000 Vv 38 P PI 00038 000 Vv
8 P PI 00008 000 Vv 39 P PI 00039 000 Vv
9 P PI 00009 000 Vv 40 P PI 00040 000 Vv
10 P PI 00010 00O 4 41 P PI 00041 000 4
i P Pl 00011 000 4 42 P PI 00042 000 4
12 P PI 00012 000 Vv 43 P PI 00043 000 Vv
13 P PI 00013 000 Vv 44 P PI 00044 000 Vv
14 P PI 00014 000 Vv 45 P Pl 00045 000 Vv
15 P PI 00015 000 Vv 46 P PI 00046 000 Vv
16 P PI 00016 000 4 47 P Pl 00047 000 4
17 P PI 00017 000 4 48 P PI 00048 000 4
18 P PI 00018 000 Vv 48 P PI 00049 000 Vv
19 P PI 00019 000 Vv 50 P PI 00050 000 Vv
20 P PI 00020 000 Vv 51 P PI 00051 000 Vv
21 P PI 00021 000 Vv 52 P PI 00052 000 Vv
22 P PI 00022 000 4 S8 P PI 00052 000 4
23 P PI 00023 000 4 54 P PI 00054 000 4
24 P PI 00024 000 Vv 55 P PI 00055 000 Vv
25 P PI 00025 000 Vv 56 P PI 00056 000 Vv
26 P PI 00026 000 Vv 57 P Pl 00057 000 Vv
27 P Pl 00027 000 Vv 58 P PI 00058 000 Vv
28 P PI 00028 000 4 59 P PI 00059 000 4
29 P PI 00029 000 4 860 P PI 00060 000 4
30 P PI 00030 000 Vv 61 P PI 00061 000 Vv
31 P PI 00031 000 Vv 62 P PI 00062 000 Vv

"Specidini tolerance podle pozadavku zdkaznika, napft. @35,000 +0,150 mm nebo
(20,000 +0,100/-0,050 mm

=

V objedndvce prosim uved'te primér * toleranci kromé& 11znakového objednaciho kddu,
napf.: P PI 00045 - ©48 G8 a P PI 00012 000 @2 +0,1 mm

Pro hladké kalibry ma katalogovy kéd pouze 11 znakd.
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HLADKY TRN o o
Plug H7 Plug H7
@ mm GO & NOGO GO
Diameter Catalogue Code H7 GO H7 NO

60 P P1 00060 000 Vv Vv
62 P PI 00062 000 N N
65 P PI 00065 000 Vv N
68 P PI 00068 000 Vv N
70 P PI 00070 000 Vv N4
72 P PI 00072 000 N N
75 P Pl 00075 000 Vv Vv
78 P Pl 00078 000 N N
80 P PI 00080 000 Vv N
82 P PI 00082 000 Vv N
85 P P1 00085 000 Vv Vv
88 P P1 00088 000 Vv Vv
380 P P1 00090 000 Vv Vv
95 P PI 00095 000 N N
100 P PI 00100 000 Vv N
105 P PI 00105 000 Vv N
10 P Pl 00110 000 Vv Vv
15 P PI 00115 000 Vv 4
120 P PI 00120 000 Vv 4
125 P PI 00125 000 N N
130 P PI 00130 000 Vv N
135 P PI 00135 000 Vv N
140 P PlI 00140 00O

145 P Pl 00145 000

150 P PI 00150 000

155 P Pl 00155 000

160 P PI 00160 000

1685 P PI 00165 000

170 P PI 00170 00O

175 P PI 00175 000

180 P Pl1 00180 000

185 P Pl 00185 000

190 P PI 00190 000

195 P PI 00195 000

200 P P1 00200 000

/' Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch DIN/ISO jsou zahrnuty v naSem vyrobnim programu.




___A__HLADKE KALIBRY

PRODUCTS FOR PLAIN PLUG GAUGES

—— ] | |§ =7
—( | I
GO NOGO

Reversible design
0.5 mm - 10 mm

,},7i,,;,§;34,+, y i

GO NOGO

e — e
, ¢:>++ﬂ%*ﬂi

NOGO

Taperlock design Tungstane
10 mm - 40 mm carbide

N\
~rQ
N

I////// /// IE"
///////////EDH. NG

Trilock design Tungstane
40 mm - 100 mm carbide

N
S
ir“'i

Plate type design
100 mm - 300 mm
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PRODUCTS FOR PLAIN RING GAUGES
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NOGO

GO

1mm - 100 mm

NOGO

GO

100 mm - 300 mm

RIS

Steel

OI0207070707074 107070707000

Carbide

NOGO

GO

Tungstane carbide

4 mm - 60 mm



7/

NASTAVOVAC
KROUZKY

POUZITI

Nastavovaci krouzky se pouzivaji pro kalibraci a nastavovdni méficich pfistroju v fadé
odvétvi: procesnim inzenyrstvi, kontrole kvality vyroby a kalibra¢nich laboratofich.


https://truthread.eu/cz/products/plain-gauges
https://truthread.eu/cz/products/plain-gauges
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____NASTAVOVACI KROUZKY

oo .

Nastavovaci krouzky jsou pfesné ndstroje pro kalibraci a nastavovdni méficich pristroju. Zajist'uj
presné fungovani kalibrd a dalSich méficich zafizeni, coz je klicové pro zajisteni kvality ve vyrobnich
procesech.

TECHNICKE UDAJE

—_\

- DIN 2250
A ROZSAH

-3 mm az 300 mm
PN TOLERANCE

MAXIMALNI PRIPUSTNA ODCHYLKA
- 1,25 ym az £6 ym v zdvislosti na promeru

TOLERANCE KULATOSTI
-1 um az 2 um

/ VSechny nastavovaci krouzky z oceli jsou podrobeny kryogennimu zpracovani pro
zajisténi rozmeérové stability.

NASTAVOVACI KROUZKY

]

Steel

Carbide

v'v
$RXS
SRS
.’.‘

2

0

v,
&R

5
X3
XX

o
o

-
20,
..

00,

%

X0
)
X2

@,
K
O

5
&%
S

o

3 mm - 100 mm 100 mm - 300 mm

// "Specidlni tolerance podle pozadavku zdkaznika, napt. ©25,000 +0,100 mm nebo
(12,000 +0,050/-0,025 mm
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@ mm
Diameter

© O N O 0o » W N -~

NN A W OW W W W W W W W NV N PN VM N P N D NN — BN — BE . Ny . B =
wmﬁomm\lmmhmmgomm\lmmbwm@owm\lmtﬂhwmjo

Catalogue Code

R P1 00001 000 00 SsO
R PI1 00002 000 00 sOo
R PI 00003 000 00 sO
R PI 00004 000 00 sO
R PI 00005 000 00 sO
R PI 00006 000 00 sO
R PI1 00007 000 00 so
R PI 00008 000 00 sO
R PI 00009 000 00 sO
R P1 00010 000 00 SO
R PI 00011 000 00 SO
R PI 00012 000 00 sO
R PI 00013 000 00 SO
R PI 00014 000 00 SO
R PI 00015 000 00 SO
R P1 00016 000 00 SO
R PI 00017 000 00 sO
R PI 00018 000 00 SO
R PI 00019 000 00 sO
R P1 00020 000 00 sO
R PI1 00021 000 00 SO
R PI1 00022 000 00 sOo
R PI 00023 000 00 sO
R PI1 00024 000 00 sO
R P1 00025 000 00 sOo
R PI 00026 000 00 sO
R PI1 00027 000 00 sOo
R PI 00028 000 00 SO
R P1 00029 000 00 sO
R PI1 00030 000 00 sOo
R PI1 00031 000 00 SO
R PI 00032 000 00 so
R PI 00033 000 00 sO
R PI1 00034 000 00 sO
R P1 00035 000 00 so
R PI 00036 000 00 sO
R PI 00037 000 00 so
R PI 00038 000 00 SO
R PI1 00039 000 00 sO
R P1 00040 000 00 sOo
R P1 00041 000 00 SsO
R PI1 00042 000 00 so
R PI 00043 000 00 sO

ﬁﬁﬁﬁ&ﬁﬁﬁﬁ&ﬁﬁﬁﬁ&ﬁﬁQQ&ﬁﬁ&ﬁ&ﬁﬁ&ﬁ&ﬁﬁ&ﬁ&ﬁﬁﬁﬁ&ﬁﬁ&@

Diameter

44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
80
B1
B2
63
84
65
66
687
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86

Catalogue Code

R P1 00044 000 00 SO
R P1 00045 000 00 SO
R PI 00046 000 00 SO
R PI 00047 000 00 SO
R PI 00048 000 00 SO
R P1 00049 000 00 SO
R P1 00050 000 00 sO
R PI 00051 000 00 SO
R P1 00052 000 00 SO
R PI 00053 000 00 SO
R PI 00054 000 00 SO
R PI1 00055 000 00 SO
R PI 00056 000 00 SO
R PI 00057 000 00 SO
R PI 00058 000 00 SO
R P1 00059 000 00 SO
R P1 00060 000 00 sO
R PI 00061 000 00 SO
R P1 00062 000 00 SO
R PI 00063 000 00 SO
R PI 00064 000 00 SO
R P1 00065 000 00 SO
R PI 00066 000 00 SO
R PI 00067 000 00 SO
R PI 00068 000 00 SO
R PI 00069 000 00 SO
R P1 00070 000 00 sO
R PI1 00071 000 00 SO
R PI 00072 000 00 SO
R PI 00073 000 00 SO
R P1 00074 000 00 SO
R PI 00075 000 00 SO
R PI 00076 000 00 SO
R PI 00077 000 00 SO
R PI 00078 000 00 SO
R PI 00079 000 00 SO
R P1 00080 000 00 sO
R P1 00081 000 00 SO
R P1 00082 000 00 SO
R P1 00083 000 00 SO
R PI 00084 000 00 SO
R P1 00085 000 00 SO
R PI 00086 000 00 SO

N p p = ®
Sy oW = L/HOPE
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POUZITI

Pro kontrolu vnitfniho a vnéjsiho promeéru, kdy nelze pouzit krouzkovy kalibr. Tfmenové
kalibry se pouzivaji pro atributovou kontrolu vnéjSiho priméru v fadé odvétvi:
procesnim inzenyrstvi, pfi kontrole kvality v automobilovém a leteckém primyslu a
strojirenstvi.


https://truthread.eu/cz/products/snap-gauges
https://truthread.eu/cz/products/snap-gauges
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TRMENOVE KALIBRY

Tfrmenoveé kalibry jsou pfesné ndstroje pouzivané pro atributovou kontrolu vnéjsiho proméru. Diky nim
méfené dily splfiuji stanovené tolerance, coz hraje kli¢ovou roli pfi kontrole kvality a ve vyrobnich

procesech.

TECHNICKE UDAJE

- 1SO 286 Cdst 1 & 2-2010, 1S 919 Cdst 1 & 2-1993
- 1SO 1938

- DIN 7163-1966, IS 3455-1971, IS 7876-1975

- 1S 8023-1991

MATERIAL

ZAKLADNI PROJEKT
- DIN 2235/ BS 1044 /IS 8023 - do 160 mm
- Firemni standard: nad 160 mm

Kalend a stabilizovand ocel - AISI 01 / EN-31 (SAE 52100), Tvrdost 60-62 HRc.

ROZSAH

JEDNOSTRANNY POSUVNY TRMENOVY KALIBR (S/E)
- Rozsah promeéru: 1,5 mm do 500 mm

OBOUSTRANNY TRMENOVY KALIBR
- Rozsah priméru: 1,5 mm do 500 mm

OBOUSTRANNY TRMENOVY KALIBR ,I“
- Rozsah priméru: nad 100 mm

TOLERANCE

146

Standardni tolerance jsou od IT1 do IT18. Mizeme vyrobit tfmenove kalibry s jakoukoli toleranci podle

norem ISO nebo na vyzdddni, napf. +0,100.

Predpona  Typ  \elikost  Tolerance  Vlastnost
I—l_l_l I rll I l—l 1 II—\ 1T ,—I,
S SG 00020 000 6P SE

==

Trmenové e Primeér (20)

- Tolerance IISingle endI




N g p = ®
=C-TANTHAEAD [EVEIES

PROFIL TRMENOVE KALIBRY

GO




POUZITI

PouzZivd se ke kontrole prdmérd otvord v pfesném strojirenstvi a vyrobnim promyslu.
Jsou nezbytné v ndstrojarndch, kontrolnich oddélenich a procesech kontroly kvality,
kde je vyzadovdna vysokd presnost a opakovatelnost.


https://truthread.eu/cz/products/measuring-pins
https://truthread.eu/cz/products/measuring-pins
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_____VALECKOVE MERKY

ValeCkove merky jsou navrzeny tak, aby zajistily pfesné a spolehlivé méfeni a zarucily tak, ze vyrobni
procesy splfiuji nejvyssi standardy.

TECHNICKE UDAJE

ISO 286 Part 1&2 -2010 & Gauging practice ISO 1938-2005

MATERIAL / TVRDOST

EN31 / 58-62 HRc

ROZSAH

PRUMER

- 0,2 mm do 25 mm

Délka

- 40 mm pro primeéry do 1,5 mm vcetnée.

- 50 mm pro promery nad 1,5 mm.

/ Vdleckové mérky nad 12 mm jsou jednotlivé baleny v plastovych krabickdch, aby byla
zajisténa jejich bezpecnost a snadné pouziti.

TOLERANCE

- Primér do 20 mm: vyrobni tolerance + 0,002 mm.

- Prdmér 20 mm do 25 mm vcetné: vyrobni tolerance = 0,0025 mm.

- Mohou byt doddny jednotlivé nebo v saddch se stoupdnim 0,100 mm, 0,050 mm nebo 0,010 mm.

MOZNOSTI

- Dostupné s drzdkem nebo bez négj.
- Obal jako dfevénd krabicka dle pokynd klienta.

PROFIL VALECKOVE MERKY

DIAMETER UP TO 150 MM

d +0.001 /j

L=40

DIAMETER ABOVE 150 MM

d +0.001 §

L=50

150



7 mm
Diameter

100
110
120
130
140
150
160
170
180
190
2.00
210
2.20
230
2.40
250
260
270
2.80
290
3.00
310
3.20
3.30
340
350
360
370
3.80
3.90
4.00
410
4.20
4.30
4.40
450
460
470
4.80
4.90

Catalogue Code

P MP 00001 000
P MP 00001 100
P MP 00001 200
P MP 00001 300
P MP 00001 400
P MP 00001 500
P MP 00001 600
P MP 00001 700
P MP 00001 800
P MP 00001 9S00
P MP 00002 000
P MP 00002 100
P MP 00002 200
P MP 00002 300
P MP 00002 400
P MP 00002 500
P MP 00002 600
P MP 00002 700
P MP 00002 800
P MP 00002 900
P MP 00003 000
P MP 00003 100
P MP 00003 200
P MP 00003 300
P MP 00003 400
P MP 00003 500
P MP 00003 600
P MP 00003 700
P MP 00003 800
P MP 00003 9S00
P MP 00004 000
P MP 00004 100
P MP 00004 200
P MP 00004 300
P MP 00004 400
P MP 00004 500
P MP 00004 600
P MP 00004 700
P MP 00004 800
P MP 00004 9S00

N p p = ®
Sy oW = L/HOPE

Tolerance

+/-0.001

<
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+/-0.002

<

DA S N N N e N N N N N N N N N N N N AN N AN AN N NN

Neni pouzitelné

Vyrdbi se na objedndvku

v/ Dostupné na skladé
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__A__VALECKOVE MERKY
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@ mm
Diameter

5.00
510
5.20
5.30
540
5.50
5.60
570
5.80
5.90
6.00
610
6.20
6.30
640
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90
7.00
7.10
7.20
7.30
7.40
7.50
7.60
7.70
7.80
7.90
8.00
810
8.20
8.30
8.40
8.50
8.60
870
8.80
8.90

Catalogue Code

P MP 00005
P MP 00005
P MP 00005
P MP 00005
P MP 00005
P MP 00005
P MP 00005
P MP 00005
P MP 00005
P MP 00005
P MP 00006
P MP 00006
P MP 00006
P MP 00006
P MP 00006
P MP 00006
P MP 00006
P MP 00006
P MP 00006
P MP 00006
P MP 00007
P MP 00007
P MP 00007
P MP 00007
P MP 00007
P MP 00007
P MP 00007
P MP 00007
P MP 00007
P MP 00007
P MP 00008
P MP 00008
P MP 00008
P MP 00008
P MP 00008
P MP 00008
P MP 00008
P MP 00008
P MP 00008
P MP 00008

000
100
200
300
400
500
600
700
800
900
000
100
200
300
400
500
600
700
800
900
000
100
200
300
400
500
600
700
800
900
000
100
200
300
400
500
600
700
800
900

Tolerance

+/-0.001

<
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+/-0.002
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@ mm
Diameter

9.00
910
9.20
9.30
9.40
9.50
9.60
9.70
9.80
9.90
10.00
1010
10.20
10.30
10.40
10.50
10.60
10.70
10.80
10.80
1.00
1110
1.20
11.30
11.40
11.50
1.60
1.70
1.80
11.90
12.00
1210
12.20
12.30
12.40
12.50
12.60
1270
12.80
12.80

Catalogue Code

P MP 00009 000

P MP 00009 100

P MP 00009 200

P MP 00009 300

P MP 00009 400

P MP 00009 500

P MP 00009 600

P MP 00009 700

P MP 00009 800

P MP 00009 9S00

P MP 00010
P MP 00010
P MP 00010
P MP 00010
P MP 00010
P MP 00010
P MP 00010
P MP 00010
P MP 00010
P MP 00010
P MP 000M
P MP 000M
P MP 000M
P MP 0001
P MP 0001
P MP 0001
P MP 000M
P MP 000M
P MP 0001
P MP 0001
P MP 00012
P MP 00012
P MP 00012
P MP 00012
P MP 00012
P MP 00012
P MP 00012
P MP 00012
P MP 00012
P MP 00012

000
100
200
300
400
500
600
700
800
900
000
100
200
300
400
500
600
700
800
900
000
100
200
300
400
500
600
700
800
900

N p p = ®
Sy oW = L/HOPE

Tolerance

+/-0.001

<
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+/-0.002

<
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Neni pouzitelné

Vyrdbi se na objedndvku

v/ Dostupné na skladé
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__A__VALECKOVE MERKY
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@ mm
Diameter

13.00
1310
13.20
13.30
13.40
1350
13.80
13.70
13.80
13.90
14.00
1410
14.20
14.30
14.40
1450
14.60
14.70
14.80
14.90
15.00
1510
15.20
15.30
15.40
15.50
15.60
15.70
15.80
15.90
16.00
1610
16.20
18.30
16.40
18,50
18,60
16.70
18.80
18.90

Catalogue Code

P MP 00013
P MP 00013
P MP 00013
P MP 00013
P MP 00013
P MP 00013
P MP 00013
P MP 00013
P MP 00013
P MP 00013
P MP 00014
P MP 00014
P MP 00014
P MP 00014
P MP 00014
P MP 00014
P MP 00014
P MP 00014
P MP 00014
P MP 00014
P MP 00015
P MP 00015
P MP 00015
P MP 00015
P MP 00015
P MP 00015
P MP 00015
P MP 00015
P MP 00015
P MP 00015
P MP 00016
P MP 00016
P MP 00016
P MP 00016
P MP 00016
P MP 00016
P MP 00016
P MP 00016
P MP 00016
P MP 00016

ooo
100
200
300
400
500
600
700
800
900
(a]0]s}
100
200
300
400
500
600
700
800
900
0oo
100
200
300
400
500
600
700
800
900
ooo
100
200
300
400
500
600
700
800
900

Tolerance

+/-0.001

<
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+/-0.002

<
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@ mm Tolerance
Diameter Catalogue Code +/-0.001 +/-0.002
17.00 P MP 00017 00O Vv Vv
1710 P MP 00017 100 v Vv
17.20 P MP 00017 200 Vv Vv
17.30 P MP 00017 300 v/ Vv
17.40 P MP 00017 400 v Vv
17.50 P MP 00017 500 v/ Vv
17.60 P MP 00017 600 Vv Vv
17.70 P MP 00017 700 VA VA
17.80 P MP 00017 800 Vv Vv
17.90 P MP 00017 800 VvV VvV
18.00 P MP 00018 000 Vv 4
18.10 P MP 00018 100 Vv v4
18.20 P MP 00018 200 Vv Vv
18.30 P MP 00018 300 V4 Vv
18.40 P MP 00018 400 V4 Vv
18.50 P MP 00018 500 Vv V4
18.60 P MP 00018 600 VvV Vv
18.70 P MP 00018 700 V4 VvV
18.80 P MP 00018 800 N N
18.90 P MP 00018 900 NV NV
19.00 P MP 00019 000 Vv Vv
1910 P MP 00019 100 NV NV
19.20 P MP 00019 200 Vv V4
19.30 P MP 00019 300 V4 Vv
19.40 P MP 00019 400 V V
19.50 P MP 00019 500 Vv Vv
19.60 P MP 00019 600 N4 N4
19.70 P MP 00019 700 V2 V2
19.80 P MP 00019 800 V4 V4
19.90 P MP 00019 800 Vv Vv
20.00 P MP 00020 000 Vv 4
v/ Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelné

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.




POUZITI

PouzZivaji se pro méfeni Sitky zlabkl a ctvercovych a obdélnikovych drdazek, na rozdil
od vdlcovych.

Kalibry tohoto typu se pouzivaji v odvétvich, kde je presné méreni Zldbkd klicové,
napfiklad v automobilovém a leteckém primysilu.


https://truthread.eu/cz/products/key-way-width-gauges
https://truthread.eu/cz/products/key-way-width-gauges
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DRAZKOVE KALIBRY

Drazkove kalibry jsou navrzeny pro méfeni Sifky zlabko a Ctvercovych a obdélnikovych drdazek, na
rozdil od vdlcovych. Kalibry tohoto typu se pouzivaji v odvétvich, kde je pfesné méfeni zlabki klicove,
napriklad v automobilovem a leteckém prdmyslu.

TECHNICKE UDAJE

_A

+1SO 286 Cast 1 & 2, DIN 7163

- Firemni norma, protoze neexistuji zadné ndrodni ani mezindrodni normy
A ROZSAH

158

- Rozsah priméru: 0,8 mm az 100 mm

// Drdzkové kalibry zajist'vji pfesné a spolehlivé méfeni, diky ¢emuz jsou nezbytné ve
vyrobnim procesu.
Vysoce kvalitni materidly, ze kterych jsou vyrobeny, a pfesnd kalibrace zarucuji, ze
vSechny nase kalibry splfiuji nejvyssi standardy kvality a pevnosti.

PROFIL DRAZKOVE KALIBRY
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DRAZKOVE KALIBRY

(mm) Tolerance
Diameter Catalogue Code JS9 DO

2 P KG 00002 000 Vv
8 P KG 00003 000

4 P KG 00004 000 Vv
5 P KG 00005 000

5 P KG 00006 000 Vv
7 P KG 00007 000

8 P KG 00008 000 Vv
9 P KG 00009 000

10 P KG 00010 000 Vv
i P KG 00011 000

12 P KG 00012 000 Vv
13 P KG 00013 000

14 P KG 00014 000 Vv
15 P KG 00015 000

18 P KG 00016 000 Vv
17 P KG 00017 000

18 P KG 00018 000 Vv
19 P KG 00019 000

20 P KG 00020 000 Vv

n
=

P KG 00021 000

22 P KG 00022 000 Vv
23 P KG 00023 000
24 P KG 00024 000 Vv
25 P KG 00025 000
26 P KG 00026 000 Vv
27 P KG 00027 000
28 P KG 00028 000 Vv
29 P KG 00029 000
30 P KG 00030 000 Vv
v/ Dostupné na skladé Vyrdbi se na objedndvku Neni pouzitelne

VSechny velikosti a tolerance uvedené v normdch jsou zahrnuty v nasem vyrobnim programu.
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DOROVNAVAC
<KALIBRY

POUZITI

PouZivaji se jako referen¢ni standardy pro kalibraci zdvitovych zdtkovych a
prstencovych mérek s vysokou presnosti. Zaijist'uji konzistentnost méfeni a detekuji
opotfebeni mérek v riznych promyslovych aplikacich.


https://truthread.eu/cz/products/master-gauges
https://truthread.eu/cz/products/master-gauges
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Porovnavaci kalibry jsou nezbytné ndstroje pro zajisténi presnosti a preciznosti zdvitovych soucdsti. Jsou
navrzeny tak, aby slouzily jako referencni standardy pro kalibraci jinych méfidel a pomdhaly zajistit konz-
istenci v méficich procesech.

ROZSAH

POROVNAVACI TRNOVE (CP) (CHECK PLUG)

Pouzivaji se pro kontrolu presnosti novych zdvitovych krouzkovych kalibrd a zajisténi jejich shody se stano-
venymi tolerancemi.

POROVNAVACI TRNOVE (WCP) (WEAR CHECK PLUG)

Pouzivaji se pro posouzeni stupné opotfebeni nebo kalibraci pouzivanych krouzkovych kalibru.

Indikuji, kdy opotfebeni prekrocilo pfijatelné normy.

POROVNAVACI KROUZKOVE (CR) (CHECK RING)

Pouzivaji se pro kontrolu novych zdvitovych trnovych kalibru, aby byla zajisténa shoda jejich toleranci s
normami.

POROVNAVACI KROUZKOVE (WCR) (WEAR CHECK RING)

Pouzivaji se pro kontrolu stupné opotfebeni nebo kalibraci pouzivanych zdvitovych trnovych kalibro.

I Nase kalibry jsou dostupné v Siroké Skdle velikosti a typ0 zdvitd, coz zajist'uje
kompatibilitu s rznymi promyslovymi procesy.




MERICIi RESENI NA OBJEDNAVKU KLIENTA

Podnik TRU-THREAD nabizi individudlini feSeni tak, aby splfiovala vyjimecné pozadavky, které
kladou procesni inzenyrstvi a vyroba. Diky technickym znalostem a zkuSenostem miUzeme na
specidlni objedndavku navrhnout a vyrobit méfici ndstroje pro fadu specializovanych pouZiti.


https://truthread.eu/cz/products/special-gauges

INDIVIDUALNI MERICI RESENI

Nase individudIni méfici feSeni zahrnuji

- KALIBRY PRO MERENI HLOUBKY

- Trny GO a NOGO pro kontrolu hloubky zdvitového otvoru, které zajist'uji
jeho pfesne méfeni.

I — T  —— +-—

- KALIBRY PRO KONTROLU SOUSTREDNOSTI A KOLMOSTI

- Navrzené pro kontrolu soustfednosti hladkého otvoru vzhledem k zdvitim, které zajist'uji jejich
konzistenci a pfesnost.

|

|
i

+

il

- DALSI RESENT NA VYZADANI | W
- Nabizime méfici feSeni na miru, doddvdme tak inovativni

feseni. % R

JAK TO FUNGUJE
Abychom vyrobili specidini kalibry, potfebujeme od klienta ndsledujici informace:

- Podrobny vykres soucdsti s pfesné vyznacenymi rozméry a parametry, které maji byt
kontrolovdny,

- Pfesné definované pozadavky na méfici ndstroj.

Na zdkladé vySe uvedenych informaci nds tym navrhne a naceni feSeni Sitd na miru

vasim potfebdm. Jsme hrdi na to, Ze mizeme nasim klientdm zajistit pfesnd a spoleh- | W$WW
livad méfici feSeni, kterd zlepsuji kvalitu a presnost vyroby.


https://truthread.eu/cz/products/special-gauges

ZAKLADNI PROJEKT

Zdkladni projekt zdvitovych kalibrd zajist'uje optimadlni pevnost, odolnost proti opotfebeni a presnost.
Peclivé navrzené rozméry a materidly poskytuji spolehlivost pro pfesné méfeni a kontrolu zdvitu.

PRODUKTY PRO ZAVITOVE KROUZKOVE KALIBRY

DO 40 MM

- Indickd norma: IS 9631-1983

- Norma ISO: ISO 3670-1979

- Norma DIN: DIN 2282 (1)-2000 pro trny DOBRY a DIN 2284 (1)-2000 pro trny ZMETKOVY
- Jmenovity promér do 3 mm: DOBRY & ZMETKOVY trny s kuzelem na obou strandch

- Jmenovity promér 3-40 mm: DOBRY & ZMETKOVY trny s ploskou na obou strandch

€ (7777777 7/Jr/7// Z7 :} E I rf-u//\ L/ — II= '{J f
zZ7Z77 7277777777 r—' Z L LLLLLA ‘—-I
&0 UPTO 3 MM NOBO €0 NOGO
3-40 MM
40 - 200 MM

- Indickd norma IS 9608-1985 pro velikosti do 120 mm & IS 10685-1983 pro velikosti 120-200 mm

- Norma ISO: ISO 3670-1979

- Norma DIN: DIN 2282 (2)-2001 pro DOBRY a DIN 2284 (2)-2001 pro ZMETKOVY

- Jmenovity promér 40-65 mm: Do 65 mm/2.5”, DOBRY & ZMETKOVY trny kalibrd

- Jmenovity promér 65-200 mm: nad 65 mm/2,5” jmenovitého proméru, trn DOBRY je namontovdn na
jednom dridku a trn ZMETKOVY je namontovdn na samostatném drzdku

T77777/7/74

GO /NOGO GO NOGO

200 - 300 MM

- Specifikace: firemni norma (pokud nenf k dispozici zadnd
ndrodni ani mezindrodni specifikace)

GO /NOGO

NAD 300 MM

- Specifikace: firemni norma (pokud nenf k dispozici zadnd Q O

ndrodni ani mezindrodni specifikace)

()
v




Krouzkové kalibry jsou pfesné ndstroje ur¢ené k ovérovani vnéjsich rozmeru zdvitovych i hladkych
otvorl. Jsou vyrobeny z odolnych materidll a zajist'uji pfesnost a konzistenci méfeni.

ZAVITOVE KROUZKOVE KALIBRY

1-100 MM

09999 9000000
2RI
6%0%%6%%" 1%6%6%%% %%

- Indickd norma: IS 9610-1985 pro velikosti do 100 mm
- Norma ISO: ISO 3670-1979

- Norma DIN: DIN 2285(1)-2008 pro DOBRY

- DIN 2299 (1)- 2003 pro trny ZMETKOVY

100 - 200 MM @
- Norma ISO: ISO 3670-1979
- Norma DIN: DIN 2285(1)-2008 pro DOBRY
- DIN 2299 (1)- 2003 pro trny ZMETKOVY R
/ Krouzky nad 100 mm
se vyrabéji dle normy DIN % %
GO NOGO

NAD 200 MM

- Technické Udaje: firemni standard (pokud neni k dispozici Zzddnd ndrodni nebo mezindrodni
specifikace)

‘

1
T

|

|

|

|

- BRI

X




KONSTRUKCE DRZAKU PRO KALIBRY

V podniku TRU-THREAD sdzime na ergonomicky design a funk&nost nasich drzakd pro kalibry, coz

zajist'uje klientbm snadné pouZiti a presnost méereni.

TECHNICKE UDAJE

—_—\
- Indickd norma: IS 5388-1985 / Zd&kladni projekt dle firemniho standardu se
- Norma ISO: ISO 3670-1979 moze zménit bez pfedchoziho upozornéni
- Firemni norma (pro robustni drzdk s vyfezy)
CHARAKTERISTIKA

—
MATERIAL

DrZdky jsou vyrobeny z nejkvalitngjSich a odolnych materidly, které odoldvaji narocnému pouzivdni.

ERGONOMICKY DESIGN
Kazdy drzak umozriuvje pohodlnou kontrolu kalibru a snizuje Gnavu pfi delSim pouzivdni.

UNIVERZALNOST
Drzdky jsou navrzeny tak, aby vyhovovaly rdznym velikostem kalibrd a jejich konfiguracim a zajistovaly
tak prakti¢nost a vykon pro rizné aplikace.

TYPY DRZAKU ZAVITOVYCH KALIBRU TRUTHREAD

/]
DRZAK TAPERLOCK +—— - f%

Pro kalibry s primérem 1-40 mm
Maiji trny GO a takée NOGO namontované na jednoduchém drzdku pro zajisteni efektivniho a
pohodIného pouzivani.

v . Z . -
DRZAK TRILOCK D/E E#/@}

Pro kalibry s prdmérem 40-65 mm
Maiji trny GO a také NOGO namontované na jednoduchém drzdku pro zajisténi efektivniho a
pohodIného pouzZivani.

DRZAK TRILOCK S/E

Pro kalibry s prdmérem 65-200 mm

Trny GO a NOGO jsou namontovdny na samostatnych drzdcich, aby bylo zajisténo optimdini pouziti a
presnost mereni.

ROBUSTNI DRZAK S VYREZY

Pro kalibry s prdmérem 65- 200 mm

Trny GO a NOGO jsou namontovdny na samostatnych drzdcich, aby bylo zajisténo optimdlni pouziti a

presnost mereni.



KALIBRACNI SLUZBY

V podniku TRU-THREAD poskytujeme komplexni kalibracni sluzby, abychom zajistili pfesnost nasich

kalibrd a méficich pfistroji. Nase kalibracni laboratofr md akreditaci ISO 17025:2017 a funguje
nezdvisle, bez jakychkoli vnitfnich nebo vnejSich vlivo.

% A e )

Siroky sortiment Presnost Prisné kontrolované
pristrojd az na 0,0001 mm podminky

ZkuSebny jsou schopné kalibrovat Sirokou Skdalu méficich pfistroju, veetné zdvitovych, hlad-
kych a porovndvacich kalibro.

Mdme meéfici pfistroje s pfesnosti az na 0,0001 mm.

Parametry prostfedi béhem kalibrace podléhaji pfisné kontrole
- teplota Cini 20+1 °C a vlhkost vzduchu 45+5 %.

ZAJISTENI KVALITY

-1S0O 17025:2017

Nase kalibracni laboratof md& akreditaci ISO 17025:2017,
vyddvd tak mezindrodne uzndvané kalibracni certifikdty.

-1SO 9001:2015
Na$ systém fizenf kvality m& akreditaci TUV-SUD podle norem 1SO 9001:2015.

KALIBRACNI CERTIFIKATY

- Jsou vyddvdany podnikem TRU-THREAD Gauges & Tools Pvt. Ltd.
- Jsou mezindrodné uzndvdny v rdmci dohody ILAC MRA.

- Obsahuji podrobné vysledky méfeni vnitiniho prdmeéru, vnéjsiho priméru a rozte¢ného primeru.

P P N @
ISO 17025:2017 ISO 9001:2015 ilac-MRA TUV-SUD

Kazdy z naSich kalibrd TruThread® md& ZDARMA certifikdt, ktery potvrzuje

jeho kvalitu. Naskenujte QR kéd a zobrazte naSe nejnovéjsi certifikaty.


https://truthread.eu/cz/blog/Calibration-Facilities-at-TruThread-Europe

MAPA SPOKOJENYCH KLIENTU
PO CELE EVROPE

Mapa je grafickym znazornénim. Snazili jsme se o jeji pfesnost, ale pfesto mohou byt v ni kvili
omezenému rozmeru mapy neékteré nepresnos ti. Tyto chyby nejsou zédmérné.
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